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Always concerned to improve the quality of its products,
the TRACTEL Group reserves the right to modify the
specifications of the equipment described in this
manual.

The companies of the TRACTEL Group and their
agents or distributors will supply on request descriptive
documentation on the full range of TRACTEL products :
liting and pulling machines, permanent and temporary
access equipment, safety devices, electronic load indi-
cators, accessories such as pulley blocks, hooks,
slings, ground anchors, efc...

The TRACTEL network is able to supply an after-sales
and regular maintenance service. Should you have any
queries or require technical assistance, please do not
hesitate to contact your TRACTEL dealer.
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1. Hook / anchor pin

2. Forward operating lever

3. Reverse operating lever

4. Rope release lever

5. Rope release safety catch
6. Rope guide

7. Wire rope

8. Telescopic operating handle

Wire rope on reeler




GENERAL WARNING

10.

1.

12,

13.

Before installing and using this unit, to ensure safe, effi-
cient use of the unit, be sure you have read and fully
understood the information and instructions given in
this manual. A copy of this manual should be made avai-
lable to every operator. Extra copies of this manual will
be supplied on request.

Do not use the unit if any of the plates mounted on the
unit is missing or if any of the information on the plates,
as indicated at the end of the manual, is no longer legible.
Identical plates will be supplied on request; these must be
secured on the unit before it can be used again.

Make sure that all persons operating this unit know per-
fectly how to use it in a safe way, in observance of all
safety at work regulations. This manual must be made
available to all users.

This unit must only be used in compliance with all appli-
cable safety regulations and standards concerning ins-
tallation, use, maintenance and inspection of equipment
lifting devices.

For all professional applications, the unit must be pla-
ced under the responsibility of a person who is entirely
familiar with the applicable regulations and who has the
authority to ensure the applicable regulations are
applied if this person is not the operator.

Any person using the unit for the first time must first
verify that he has fully understood all the safety and cor-
rect operation requirements involved in use of the unit.
The first-time operator must check, under risk-free
conditions, before applying the load and over a limited
lifting height, that he has fully understood how to safely
and efficiently use the unit.

The unit must only be installed and set into service
under conditions ensuring the installer’ safety in com-
pliance with the regulations applicable to its category.

Each time, before using the unit, inspect the unit for any
visible damage, as well as the accessories used with the
unit.

Tractel declines any responsibility for use of this unit in
a setup configuration not described in this manual.

The unit must be suspended vertically to an anchoring
point and a structure having sufficient strength to withs-
tand the maximum utilization load indicated in this manual.
If several units are used, the strength of the structure must
be compatible with the number of lifting units used and
with the maximum utilization load of the units.

Tractel declines any responsibility for the consequences
of any changes made to the unit or removal of parts for-
ming part of the unit.

Tractel will only guaranty operation of the unit provided
it is equipped with an original Tractel wire rope in accor-
dance with the specifications indicated in this manual.

Tractel declines any responsibility for the consequences
resulting from disassembly of the unit in any way not
described in this manual or repairs performed without
Tractel authorization, especially as concerns replace-
ment of original parts by parts of another manufacturer.
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20.

21,

22,

23.

24,

Tractel declines any responsibility for the consequences
resulting from any unauthorized changes or repairs to
the wire rope.

The unit must never be used for any operations other
than those described in this manual. The unit must
never be used to handle any loads exceeding the maxi-
mum utilization load indicated on the unit. It must never
be used in explosive atmospheres.

The unit must never be used for lifting people.

The unit is designed for manual operation and must
never be motorized.

When a load is to be lifted by several units, a technical
study must first be carried out by a qualified technician
before installation of the units. The installation must
then be carried out in compliance with the study, in par-
ticular to ensure an even distribution of the load under
appropriate conditions. Tractel declines any responsibi-
lity for the consequences resulting from use of a Tractel
device in combination with other lifting devices of ano-
ther manufacturer.

Never park or circulate under a load. Access to the area
under the load should be indicated by signs and prohi-
bited.

To ensure safe use of the unit, it should be visually ins-
pected and serviced regularly. The unit must be periodi-
cally inspected by a Tractel-approved repair agent as
indicated in this manual.

The wire rope must be in good condition to ensure safe,
correct operation of the unit. Discard any wire rope which
shows any signs of excess wear or damage. The condi-
tion of the wire rope should be checked each time before
using the unit as detailed in the “wire rope” section.

When the unit is not being used, it should be stored in a
location inaccessible to persons not authorized to use
the unit.

When using the unit, the operator must ensure that the
wire rope remains constantly tensioned by the load, and
more particularly, the operator must ensure that the load
is not temporarily snagged by an obstacle when coming
down as this could result in rupture of the wire rope
when the load is released from its obstacle.

If the unit is to be definitively removed from use, make
sure the unit is discarded in a way which will prevent
any possible use of the unit. All environment protection
regulations must be observed.

IMPORTANT : For professional applications, in particular if
the unit is to be operated by an employee, make sure that you
are in compliance with all safety at work regulations gover-
ning installation, maintenance and use of the equipment, and
more specifically as concerns the required inspections : veri-
fication on commissioning by user, periodic inspections, and
inspections subsequent to disassembly or repair operations.
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MODEL TU-8 | T-508D | TU-16 | T-516D | TU-32 [ T-532D
Maximum working load t 08 1,6 3,2

Weight :

machine kg 84 6,6 18 135 27 24
telescopic operating handle kg 1 1 24 23 2,4 23
standard 20 m of wire rope, complete kg 6,1 6,1 13,1 13,1 26,6 26,6
Total weight of standard equipment kg 155 13,7 335 28,9 56 52,9
Machine dimensions :

length mm 527 420 660 530 676 620
length with optional hook mm - 550 - 650 860 840
height mm 265 250 330 315 330 355
width mm 108 99 140 127 156 130
telescopic handle : closed/extended cm 5117 40/69 | 68119 | 65/115 | 68119 [ 65115
TIRFOR wire rope

diameter mm 8,3 15 16,3
guaranteed breaking strain* daN 4000 8000 16000
weight per meter kg 0,25 05 1

Rope travel (forward/reverse)** mm 7076 | 46/63 | 56/70 | 42/57 | 30/48 | 18/36

* Including end fittings of the wire rope.

** One complete cycle of the operating lever at maximum working load.

1. INTRODUCTION AND DESCRIPTION
OF EQUIPMENT

The TIRFOR machine is a hand-operated lifting and pul-
ling machine. It is versatile, portable and multi-purpose,
not only for pulling and lifting but also for lowering, ten-
sioning and guying.

The originality of the TIRFOR machine is the principle of
operation directly on the wire rope which passes
through the mechanism rather than being reeled onto a
drum of a hoist or conventional winch. The pull is
applied by means of two pairs of self-energised jaws
which exert a grip on the wire rope in proportion to the
load being lifted or pulled. A telescopic operating lever
fitted to either the forward or the reverse lever transmits
the effort to the jaw mechanism to give forward or rever-
se movement of the wire rope.

The machine is fitted with a hook or anchor pin, depen-
ding on the model, so that it can be secured quickly to
any suitable anchor point.

TIRFOR machines, intended for lifting and pulling mate-

rials, are available in two ranges each with three models

of different capacities :

- T-500D range for light duty applications (with safety
release catch),

- TU range for heavy duty applications (with safety
release catch).

Each machine is supplied with a telescopic operating

handle, and usually with a 20 m standard length of spe-

cial TIRFOR wire rope fitted with a safety hook and
wound onto a metal reeler. Longer or shorter lengths of
wire rope are available on request.

This manual together with a guarantee card are sup-
plied with each machine, as well as the CE declaration
of conformity.

A IMPORTANT : TIRFOR wire rope has been spe-
cially designed to meet the particular requirements
of the TIRFOR machine.

The manufacturer does not guarantee the safe ope-
ration of machines used with wire rope other than
TIRFOR wire rope.

2. RIGGING ARRANGEMENTS

Various ways of rigging are shown in Figs. 2.1, 2.2, 2.3
and 2.4. Figs. 4 and 5 show particular arrangements
(one forbidden and the other recommended).

The machine may be anchored to a fixed point with the
wire rope travelling towards the machine (Figs. 2.1, 2.2,
2.3), or travel along the wire rope, with the load, the wire
rope itself anchored to a fixed point
(Fig. 2.4).

In example 2.2, the maximum working load of the pulley
and the anchor point should be equal to or greater than
twice the load.

N.B. Whatever the rigging arrangement, and if the
machine is anchored directly to a fixed point, ensure
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that there are no obstructions around the machine
which could prevent the wire rope, the machine and
anchor from operating in a straight line. It is therefore
recommended to use a sling of an appropriate capacity
between the anchor point and the machine (Fig. 3).

A WARNING : Any rigging arrangement which

requires the calculation of the forces applied should be
checked by a competent engineer, with special attention
to the appropriate strength of fixed point used.
For work such as guiding the trunk in tree felling, the
operator should ensure that he is outside the danger
area by passing the wire rope around one or more
return pulleys.

The capacity of the machine may be increased consi-
derably for the same effort by the operator by using mul-
tiple sheave blocks. (See the examples set out in Figs.
6.1 and 6.2).

The increase in the capacity shown is reduced depen-
ding on the efficiency of the pulleys.

The diameter of the pulleys used should be equal to at
least 18 times the diameter of the wire rope. (Refer to
the applicable regulations).

For any rigging arrangement other than those descri-
bed in this manual, please consult TRACTEL, or a
competent specialist engineer before operating the
machine.

3. INSTALLATING THE WIRE ROPE

N.B. When handling the wire rope it is recommended to

protect the hands by using work gloves.

If the wire rope is to be anchored to a high anchor point,

the wire rope should be anchored before fitting the wire

rope in the machine.

1. Uncoil the wire rope in a straight line to prevent
loops or kinks.

2. Release the internal mechanism (See section 4:
«Releasing and engaging the jaws»).

3. Insert the wire rope through the rope guide at the end
opposite to the anchor point (hook or anchor pin).

4. Push the wire rope through the machine, and if
necessary, helping it by operating the forward ope-
rating lever.

5. When the wire rope appears through the anchor
point, pull the slack wire rope through the machine,
to the point required.

6. Engage the jaws by operating the rope release
mechanism (See section 4 : «Releasing and enga-
ging the jaws»).

7. Anchor the TIRFOR machine or the wire rope to the

appropriate fixed point (See section 5 : «Anchoring»)
taking care to ensure that the anchor point ( hook or
pin, depending on the model) is correctly fixed.

8. Extend the telescopic operating handle until the
spring locks into position. If necessary twist the two
sections of the handle, one inside other, to align the
spring (Fig. 1 p. 9).

9. Replace the telescopic operating handle on the
chosen operating lever (forward or reverse) and
twist the handle to ensure that it is locked in position
(about a half turn).

After this procedure, the machine is ready for operation,
providing the load is correctly anchored to the machine
or the wire rope (See section 5 : «Anchoring» and sec-
tion 2 «Rigging arrangements»).

4. RELEASING AND CLOSING THE JAWS

Each machine is fitted with a lever (Fig. 1 p. 2) for relea-
sing the jaw mechanism which should only be operated
when the machine is not under load.

There are two positions for the rope release lever (See
Fig. 7, 8 and 9) : released or engaged.

N.B. When not in operation, it is recommended that the
rope release lever should be in the engaged position.
The machine must therefore be released before attemp-
ting to feed in the wire rope.

4.1. TU-8 or TU-16 (Fig.7)

Releasing :

1. Completely press the rope release safety catch (5)
and lift the rope release lever (4).

2. Release the safety catch and continue to lift the rope
release lever until it locks into position. The internal
mechanism is in the released position.

Engaging :

1. Lift the rope release lever slightly.

2. Press and maintain pressure on the rope release
safety catch, allowing the release lever to slowly tra-
vel back to its original position. Release the safety
catch. The release lever locks in position under the
effect of its spring.

4.2. TU-32 (Fig.8)

Place the anchor point against a support.

Releasing :

1. Completely press rope release safety catch (5) and push
the rope release lever (4) towards the anchor point.

2. Release the safety catch and continue to push the
rope release lever until it locks into position. The
internal mechanism is in the released position.



Engaging :

1. Push the rope release lever towards the anchor point.

2. Press and maintain pressure on the rope release
safety catch, allowing the release lever to slowly tra-
vel back to its original position. Release the safety
catch. The release lever locks in position under the
effect of its spring.

4.3. T-500D range (Fig.9)

Place the anchor point against a support.

Releasing :

Turn the rope release safety catch (5) and push the rope

release lever (4) towards the anchor pin until it locks into

position when raised slightly at its limit. Release the

safety catch.

Engaging :

1. Turn the rope release safety catch

2. Press the rope release lever vertically downwards,
allowing the lever to travel back to its original posi-
tion under the effects of its spring. Release the safe-
ty catch.

5. A ANCHORING

Failure to anchor the TIRFOR machine correctly
runs the risk of a serious accident. The user must
always ensure before operation that the anchor
point(s) for the machine and wire-rope are of suffi-
cient strength to hold the load.

It is recommended that TIRFOR machines should be
anchored to a fixed point or to the load using an appropria-
te capacity sling. It is forbidden to use the machine’s
wire rope as a sling by passing it around the load and hoo-
king it back onto itself (Fig.10-1 : incorrect anchoring arran-
gement; Fig.10-2 : correct anchoring arrangement).

The anchoring arrangement of models TU-8 and TU-16
is a hook fitted with a safety catch (Figs. 11 and 12). In
all cases when anchoring the machine the safety catch
of the anchor hook should be correctly closed, in its
position at the tip of the hook (Fig.12). This advice for
the machine anchor hook also applies to the hook fitted
to the wire rope.

TIRFOR machines TU-32 and T-500D are anchored by
means of a removable anchor pin, fitted across the two
ends of the side cases (Fig. 13 and 14) and locked in
position by a spring clip (Figs. 15 and 16).

Optional hooks are available to fit the anchor point of
models T-500D and TU-32.

To anchor using the anchor pin, follow the procedure
below:

1. Open the spring clip of the anchor pin.

2. Remove the spring clip from the anchor pin.

3. Slide the anchor pin out of the side cases (Fig. 14 ).
4. Fit the anchoring arrangement, such as a sling, bet-

ween the side cases.

5. Refit the anchor pin through the side cases and
anchoring arrangement, such as the eyes of a sling.

6. Refit the spring clip to the anchor pin.

7. Close the spring clip, ensuring that it fits correctly
over the end of the anchor pin and cannot fall out.

A Warning : It is essential for the safe operation of
the machine to ensure that, before loading the machine,
the anchor points, hooks or pins, are correctly secured,
(with the safety catch correctly located on the hook -
Fig. 12).

6. OPERATION

TIRFOR machines are very easy to use. Place the
telescopic operating handle on either the forward or
reverse operating lever, lock it into position by twisting,
and move the operating handle to and fro. The operating
arc is variable for ease of operation.

When operation stops, both jaws automatically grip the
wire rope and hold the load which is spread equally bet-
ween the jaws.

The to-and-fro operation of the forward or reverse lever
gives continuous movement of the load.

7. RELEASING THE WIRE ROPE AND STORAGE

It is essential to take the load off the machine befo-
re attempting to release the jaws. To do this, operate
the reverse operating lever until there is no tension in
the wire rope.

Remove the telescopic operating handle and return it to
the closed position.

Release the machine and follow the instructions for ins-
talling the wire rope in the reverse order. Re-engage the
jaws of the machine before putting it into storage.
Store the machine and wire rope in a dry place, away
from the effects of the weather. The wire rope should be
completely removed from the machine and rewound
onto its reeler.

Before reeling the wire rope, it is recommended to ins-
pect it, clean it with a brush and then grease it. (See
section 10).

8. SAFETY DEVICES

8.1. Overload limiting safety devices

All TIRFOR machines incorporate a shear pin system.
In case of overload, one or more pins (depending on the
model), fitted to the forward operating lever, shear and
prevent further forward or lifting operations. Reverse
operation is still possible to enable the load to be lowe-
red or the wire rope to be slackened.
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RUS

Mpumeyatie: MexaHnsm HEBO3MOXKHO CIIMLLKOM CHAbHO CMa3aTb.
ECnu Ha kapTepe BraHb! criefbl yaapa unn Aechopmalyi, uim ecim
€ro kprok (Ha mogensx TU-8 u TU-16) sechopmupoBaH, MexaHuam
CnedyeT BEPHYTb B MULEH3MPOBAHHYIO CETbIO MPEANPUATHIA
TRACTEL cnyx6y pemonTa.

12 A SANPELLIAETCA

Wcnonb3osaHue MexaHusmo TIRFOR B cooTBETCTBUMM C
MONOXEHUAMU [AHHOR WHCTPYKLMK MOMHOCTbIO FapaHTUpyeT
6e30MacHoCTb MpW MCMONb30BAHMKM. TeM He MeHee, cnepyet
NPeaynpeauTs  MONb30BaTeNs 0  CReAylWMX — Clyyasx
HENPaBINILHOMO UCMONb30BAHMS:

Bocnpetwaetcs:

— UCMONb30BATH MEXaHM3MbI, YKa3aHHbIE B JAHHOM MHCTPYKLMM,
[NA NoAbeMa ntofed,

- YCTaHaBNMBATb HE MEXaHaMbl MOTOP,

- ucnonb3oBaTb  MexaHusmbl  TIRFOR,
HOMVHAIBHYIO FPY30MOALEMHOCT,

— UCMONb30BATL MEXaHM3Mbl B MHBIX CUTyaUMsX, Yem Te, Ans
KOTOPbIX OHW MPEAHA3HAYEHbI,

MbITATBCS HAXUMATb HA PYKOSTKY pacuenneHws, Korga
MEXaHU3M HAX0UTCA NOA Harpy3Kow,

- penaTcTBOBaTh PaboTe pbluara 3afHero Xoa, pblyara
NEPEaHer0 X04a Ui PyKOSTKM pacLiensieHis,

- OJHOBPEMEHHO HAXVMATb Ha pbl4ari NEpeHero i 3aHero
X0Aa,

—  ICMIONb30BATH UHble CPEACTBA YPABMEHUS MEXaHU3MOM, YeM
(MpMEHHas BbIABIKHAS PYKOSTKA,

- 3aMeHATb (MPMEHHbIE NMPEoXpaHMTENbHbIE WTU(THI Ha
WHble peTanu, yeM Wnchtsl TIRFOR Toif e Mogenu,

- 3aKpenndTb MEXaHu3M WHbIM 06pasoM, Yem C MOMOLbH
CPeAcTBa Kpennexus,

- ONOKVpOBATb MEXaHW3M B HEMOABUXHOM MONOXEHMA MaN
MPendTCTBOBATL €r0 ABTOMATUYECKOMY BbIDABHUBAHMIO B
HanpaBneHu rpy3a,

- JCNONb30BATh TPOC MeXaHu3Ma B KayecTBe CPeACTBA
00BS3KM,

- TIPUMEHSTb HArpy3Ky K BETBY TPOCA, BbIXOASILLEN CO CTOPOHbI
Kpennexws,

npesbilaa  ux

- CTy4aTb no YCTPOICTBaM ynpaBMgHus,

- Ipv NEPeAHEM X0ae LONyCKaTh, YToBbl MATPOH Kpioka Tpoca
Kacarcs kapTepa,

- Ipw 3aZHeM Xofie AOyCKaTb, YToBbl KOHeL Tpoca Haxozucs
PAEOM C KapTepoM.

13. HEMCMPABHOCTH B PABOTE

1) Ecnu pblvar nepepHero xoga CBOGOAHO BpalaeTcs Ha
CBOG/ OCW, He Bbi3biBas Mpu 3TOM paboThbl MexaHuama, 3To
03HQYaeT, 4T NPELOXPaHNTENbHbIE WTUATHI Bblmi pasopBaHbl B
pesynTaTe neperpy3ku. Mx cnegyeT 3aMeHUTb B COOTBETCTBMN C
MHCTDYKLMSMY, YKa3aHHbIMA B TN, 9.

2) Npobykcoka:

Henocratok Macna B MexaHu3Me MpMBOAMT K (DEHOMeHy
MPOBYKCOBKM  (He  MPEACTABNSKOLUEMY OMACHOCTH), KOTOPbIiA
BO3HYIKAET MY MEPEAHEM XOfiE: TPOC MEXaHK3Ma (B 3aBUCAMOCTH O
C6OPKY) MOZHMMAETCA W OMYCKAETCA HA HECKOMbKO CAHTUMETPOB, He
NpoABHUrasch. 3TOT (heHOMEH MOXHO JWKBUZUPOBATb, HanvB B
KapTep Macna. B cryvae HeoGXoBMMOCTM MOXHO nopaboTatb
pbl4aroM 3aJHEro X0Aa Ha HeBONbLIOM PaccTOsHMM Tpoca, YToBbl
06neryuTb CMaky feTanei.

3) Tonukm:

CKauki npv 3ajHeM X0Be TakXe BO3HMKAIOT U3-3a HeAocTaTka
macna. [leiicTBOBATb, kak yka3aHo BbiLLe.

4) BnokupoBka:

Ecnv Tpoc 3acTpan B MexaHu3me, Kak Mpasuno, mo MpuumHe
NOBPEXEHUS YacTh TPOCA, CRELyeT HEMEANIEHHO MpeKpaTUTh
paboTy. OnyCTUTb 1 CHATb FPY3 HbIM CMIOCOBOM B COOTBETCTBUM C
NPEAYCMOTPEHHbIMA  HODMATMBHBIMM ~ akTaMut  MpaBunaMu
TeXHHUKM 6E30MacHOCTH 1 pa3bnoKMpoBaTb MeXaH3M, pacLenvs
ero 6es Harpysku. B kpaiHem cnyyae, echvt 3T0 HEBO3MOXHO,
BEPHYTb MEXaHU3M BMECTE C TPOCOM B NMLIGH3MPOBAHHYHO (hvpMOii
TRACTEL cnyx6y pemoHTa.

14, OBASATE/IbHAA NPOBEPKA

Bce npeanpusTis, COTPYBHMKM Man paBOTHUKM KOTOPbIX ByayT MCnonb3osath MexaruaM TIRFOR, BOMXHbI MpuMEHSTETDYA0BOE

3aKOHOAATENbCTBO U NPaBMNA TEXHUKK 6e30nacHoCTH.

Bo (DpaHuvwl AaHHbIE MEXaHW3Mbl [JOMXHbI B 3TOM Cny4ae I'IpOﬁTVI npeaBapuTenbHy0 NPOBEPKY A0 BBOAA B 3KCmnyatauuio i

MEHOANHECKU TEXOCMOTP (MOCTaHOBAEHHE OT 9 uioks 1993 1.).

np0BepMTb, Ha MeCTe JIN ATUKETKMN.
3anacHble 3TUKETKH npepoctasndal0TCA nNo TPEGOBaHMIO.

8.2. Rope release safety device

Models TU and T-500D are fitted with a «two-handed»
rope release system which requires deliberate operation
by the user to release the machine. See section 4 :
«Releasing and engaging the jaws».

9. REPLACING THE SHEAR PINS

Figures 17,18,19 and 20 show the position of the shear
pins for the various models. Spare shear pins are in the
stub of the operating levers for models TU-8 and TU-16,
and in the rope release lever for the other models,
behind the plastic cap.

Remove the sheared pins with a suitable punch. For
models TU-8 and TU-16, remove the forward operating
handle stub by using an extractor.

Remove the sheared pins. Refit the forward operating
handle stub on the crank and align the grooves for the
shear pins (Figs. 17 and 18).

For models T-500D and TU-32, align the holes of the
upper and lower sections of the forward operating lever.
Position the spare shear pin(s) and drive itthem in with
a hammer.

A Warning: It is forbidden to replace sheared
pins by anything other than genuine TIRFOR shear
pins of the same model.

Before putting the machine back into operation, ensure
that the cause of the overload is removed. If necessary,
use multiple sheave blocks (Fig.6).

Remember to re-order sheared pins and put them back
in the correct place.

10. WIRE ROPE

To guarantee the safe operation of TIRFOR
machines, it is essential to use them exclusively
with TIRFOR wire rope which has been specially
designed to meet the requirements of the TIRFOR
machine.

TIRFOR wire ropes have a red strand which is visible on
new rope.

One end of the wire rope has an end fitting, such as a
safety hook, fitted to a thimble fixed by a metal ferrule
(Fig. 21). The other end of the wire rope is fused and
tapered (Fig. 22).

A wire rope in good condition is a guarantee of safe-
ty, to the same extent as a machine in good condi-
tion. It is necessary to continuously monitor the state of
the wire rope, to clean and oil it with a rag soaked with
motor oil or grease.

Grease or oil containing graphite additives or molybde-

num disulphide must not be used.

Visual examination of the wire rope

The wire rope should be examined daily to detect any
signs of wear (damage or broken wires : See examples
in Fig. 23).

In case of any apparent wear, have the wire rope chec-
ked by a competent person. Any wire rope with a reduc-
tion from the nominal diameter by more than 10%
should be replaced. (See Fig. 24 for the correct method
of measuring the diameter of a wire rope).

A IMPORTANT : It is recommended, specially for lif-
ting applications, to ensure that the length of wire rope
is greater than actually required. Allow an extra meter
approximately.

When lifting or lowering loads over long lengths of wire
rope, steps should be taken to stop the load from rota-
ting to prevent the wire rope from unlaying.

Never allow a tensioned wire rope to rub over sharp
edges. The wire rope must only be used with pulleys of
an appropriate diameter.

Never expose the wire rope to temperatures beyond
100 degrees C. Never use wire rope that has been sub-
ject to damage such as fire, corrosive chemicals or
atmosphere, or exposed to electric current.

Storage : See section 7.

11. MAINTENANCE INSTRUCTIONS

The machine should be inspected, cleaned and lubrica-
ted at regular intervals, at least annually, by an appro-
ved TRACTEL repairer.

Never use grease or oil containing graphite additives or
molybdenum disulphide.

To clean the machine, allow the machine to soak in a
bath of some proprietary cleansing fluid but not acetone
and derivatives or ethylene trichloride and derivatives.
Then shake the machine vigorously to loosen foreign
matter and turn it upside down to allow the dirt to come
out through the openings for the operating levers. Allow
the mechanism to drain and become dry.

After this treatment, ensure that the machine is well
lubricated by applying a quantity of oil (type SAE 90-
120) onto the internal mechanism through the openings
for the operating levers, and for the models TU-8 and
TU-16, through the special lubrication holes. To carry
out this procedure, it is best for the machine to be not
under load and in the released position.

Alternatively operate the forward and reverse operating
levers to allow the lubricant to penetrate all parts of the
mechanism.

N.B. Excess lubrication cannot cause the machine or



wire rope to slip.

Any machine where the side cases show signs of dents
or damage, or of which the hook is damaged (models
TU-8 and TU-16), should be returned to an approved
repairer of TRACTEL.'s network.

12. A WARNINGS AGAINST HAZARDOUS
OPERATIONS

The operation of TIRFOR machines, in accordance with

the instructions of this manual, is a guarantee of safety.

Nevertheless, it is useful to draw the attention of users

to the following warnings :

- TIRFOR machines as described in this manual must
not be used for lifting people.

- Never attempt to motorise the models of TIRFOR
machines described in this manual.

- TIRFOR machines must not be used beyond their
maximum working load.

- TIRFOR machines must not be used for applications
other than those for which they are intended.

- Never attempt to operate the rope release mecha-
nism whilst the machine is under load.

— Never obstruct the operating levers or the rope
release lever.

- Never operate the forward and reverse operating
levers at the same time.

- Never use a handle, other than the telescopic opera-
ting handle supplied, to operate the TIRFOR machine.

— It is forbidden to replace sheared pins by anything
other than genuine TIRFOR shear pins of the same
model.

- Never anchor the machine other than by its appro-
priate anchor point.

- Never obstruct the machine, which could prevent
the machine, the wire rope and the anchor points
from operating in a straight line.

- Never use the TIRFOR wire rope as a sling.

— Never apply a load to the loose wire rope exiting
from the anchor point of the TIRFOR machine.

- Never subject the controls to sharp knocks.

- Never attempt to reverse the rope completely

through the machine whilst under load.

- Do not operate the TIRFOR machine when the rope
ferrule gets to within 10 cm of the machine.
Otherwise the ferrule is likely to foul the casing and
push the rope guide inside the machine.

13. TROUBLESHOOTING

1) The forward operating lever moves freely and
does not operate the mechanism: the machine has
been overloaded and the shear pins have sheared. See
section 9 for replacing the shear pins.

2) Pumping:

Alack of lubricant in a TIRFOR machine sometimes brings
about a condition known as «pumping» which is not at all
dangerous, but which is inconvenient. This situation occurs
when the jaw which is gripping the rope becomes locked
onto it preventing the other jaw from taking over the load.
As the operating lever is moved in one direction the machi-
ne travels a few centimeters, but when the operating lever
travels in the other direction the machine moves back the
same distance in sympathy with the jaw which is locked
onto the rope. The TIRFOR machine should be thoroughly
lubricated and it will recommence working normally.

3) Jerkiness:

This is also a symptom of lack of lubrication. The TIR-
FOR machine should be thoroughly lubricated.

4) Blockage:

If the wire rope becomes blocked in the machine, gene-
rally because a damaged section of wire rope is stuck
within the jaws, it is imperative to stop operating the
machine. The load should be taken by another machine
on a separate wire rope, or by another means, whilst
ensuring that all safety precautions are taken. When
the blocked machine is no longer under load, the dama-
ged rope may be released and removed. Should this not
be possible, return the machine and wire rope to the
manufacturer or an approved repairer.

14. HEALTH AND SAFETY AT WORK
vent health and safety at work regulations.

ned in the safe operation of their equipment.

Al liting equipment must be supplied, operated, maintained and tested according to the provisions of the rele-

It is also the responsability of every company to ensure that their employees have been fully and properly trai-

Ensure that the labels are in place.
Replacement labels can be supplied on request.
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33/IHero XoAa.
8.2. MpepoxpaHuTeNbHOE YCTPOACTBO pacLiennieHus

Mogemu TU v T-500D cHabxeHbl TaK Ha3biBaeMbIM «BYpYUHbIM»
YCTPOVICTBOM pacLienneHus BO 3Gexanie Cy|aiHoro pactienneHus
Mexatuama, CM. Masy «Pacliennetie v cuennenues,

9. 3AMEHA NPE/IOXPAHUTENbHBIX LLTU®TOB

Ha puc. 17,18, 19 1 20 nokasaHo NonoxeHue MpefoXpaHuTeNbHbIX
WTMTOB HA PasiuuHbX  MOAENsX. J3anacHble WTUETbI
yCTaHOBNIEHbI B pbluarax nepeaHero xona (Ha mogensx TU-8 u TU-
16) 1 B pyKOATKaX pacLienneHus Ha ocTarnbHbIX Mofensx (cneyer
CHSITb MNACTMACCOBYHO KPBILLIKY).

Chavana cnefyeT BblHyTb CPe3aHHble WITUQTHI C MOMOLLbIO
BbIkonoTkK. Mpu padote ¢ Mogensmu TU-8 1 TU-16 Heobxogumo
NPe/BaPUTENbHO CHATH Phiuar NEPEAHEro yrpaBneHs ¢ ocK, YTo
TPEBYeT MCNONb30BaHMS CHEMHIKA NS BTYIOK.

MouncTuTb rHE3Aa WTMGTOB. BHOBL YCTAHOBMTL pbivar
NepefHero XA Ha ero 0cb, e peyb uget o Mogensx TU-8 uim
TU-16, Takum 06pasom, 4ToGbl MONOBMHYATble THE3HA OCH W
pblyara conanu (puc. 17 v 18).

BerasuTb HOBbIE WTUEDTHI A0 Y0P B THE3Aa, CNIErka NoCTyKuBas
monoTkoM. Ecnu peyub upet o mogemu T-500D wnm TU-32,
NPeaBapuTensHo crieflyeT YOeanThcst B TOM, YTO OTBEPCTUSA
BEPXHIX M HIKHIX AETaned pblyara COBMaatoT.

A Mpenynpexnaexue: Kateropuyecku Bocnpeljaetcs
3aMeHATb Cpe3aHHble WTUQTHI HA Apyrue WTHGTHI, YeM
npou3soacTea TIRFOR Toii e Mogenu.

Mpexze Yem BHOBb BBECTH MEXaHU3M B SKCNNyaTalmio, Cneayet
yOeuTbCA B TOM, YTO MPUYMHA BO3HUKHOBEHUS NeEperpysku
yCTpaHeHa. B cnyyae HeoBXoaMMOCTH MOXHO MCNONb30BaTb Tallb
(cm. puc. 6).

CnepyeT MMeTb B 3aMace HECKOMbKO LTUEDTOB, BO M3Bexarue
AIMTENbHbIX NPOCTOEB B paboTe.

10. TPOC

Yro6bl obecneuuts OGesonacHble ycnoBus pabothl ¢
MexaHusMamn  TIRFOR, wx cnepyet Mcnonb3osath
ucknouutensho ¢ Tpocamn  TIRFOR, cneuuanbHo
paspaboTaHHbIMM ANA Takux MexaHusmoB. Tpocsl TIRFOR
MOXHO Y3HaTb MO KPACHOM CTPEHre, KOTOPYI0 XOPOLLO BUAHO Ha
HOBBIX M3LENVAX.

Ha KoHUe Tpoca HaxomuTCs NPeAOXPAHUTENbHbIA  KPIOK,
YCTAHOBNIEHHbIA HA METMKO TPOCA, CHAGKEHHYIO MAHXETOM,
BCTABNEHHYIO B MEXHMHECKVIA PyKaB (CM. puc. 21).

[lpyroi KoHeL Tpoca MpunasH 1 OTTOHEH (CM. puC. 22).

Xopowee cocTosHue Tpoca SBAAETCA HEOGXOAUMBIM
ycnosueM 6e3onacHocTM paboThl, TOYHO TaK e, Kak
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Xopolwee CcocTosHue MexaHusma. [loaTomy Heo6xoanMo
MOCTOSHHO MPOBEPATL COCTOSHME TPOCA, UYMCTUTB U CMA3bIBATH
TPOC TPSMKOM, MPONMTAHHOA MACIOM WA CMa3KO.

He cnepyer ucnonb3osatb CMasky WM Macno, COfepxalme
rpagutoBble  BoGaBkM WM BOGaBKM U3 [IBYCEPHUCTONO
MonuOAeHa.

OcMoTp Tpoca

Mput  vCnoNb30BAHMM  MexaHu3Ma OCMOTp Tpoca  cnefiyer
OCYLLECTBAATL EXEAHEBHO C LM OBHAPYKEHUS BOMOXHbIX
MPM3HAKOB HEMCTIABHOCT (fechopMaLs, Paspbis HUTEW: MpuMep,
pvc. 23).

Mo 0BHapyXeHAv BItEUMOr0 iecHeKTa TPOC CREYET HaNnpasuTb Ha
MPOBEPKY KOMTETEHTHOMY CrieuManuety. Eciv B pesynstate uaHoca
HOMUHaTbHbI AMaMETP TPOCA YMEHBLUANCA Ha 10%, ero HeoBXommMo
3aMeHWTb. (M3MepuTb B COOTBETCTBIM C PUC. 24).

A BHUMAHUE : Pexomenpyetcs, B 0COGEHHOCTM npw
MPOBEAEGHHM ONEPaLMiA N0 NOALEMY, UCMON30BATb TPOC BorbLUEl
[NMHbI, YEM BbICOTA NOAbEMA.

CnepyeT npedycMoTpeTh 3anac AMMHOM, Kak MuHumyM, 1 M,
KOTOprﬁ BCeraa AOMKHA BbIXOAUTL M3 KapTepa MexaHu3ma Co
CTOPOHbI KpENNEHuS.

Mpv NogbeMe W CMycKe rpy3a Ha 0ueHb AMMHHBIX TPOCAX
He0BX0ZMMO CReavTb 3a TeM, YToBbl Tpy3 He MOBOPAYMBANCA BO
n3Bexanve packpyumBaHws Tpoca.

Hv B Koem Ccriyyae He criefyeT A0nycKaTh TOO, YTOBb! HATAHYThIiA
TpoC Tepcs O npenaTcTaue. Bcerga Mcnonb3osatb Gnokw
aieKBaTHOro JMameTpa.

He cnepnyeT noasepraTb TPOC BO3AEACTBUIO TeMnepaTypbl 6onee
100° MMM MEXaHUYECKIX MM XUMUYECKHX SNEMEHTOB.

Xpanetue: (cm. Mmasy 7).

11. TEXHWYECKOE OBCITY)XMBAHUE

TexHnyeckoe 06CNyXMBaHME 3aKNIOYAETCS B TOM, YTOObI YUCTUTH
W cMasbiBaTb 060pyHoOBaHMe, a TakXe OCYLECTBNATH
NEpUOANHECKWH (KaK MUHMMYM, Pa3 B rOB) TEXHUYECKHIA OCMOTP B
PEMOHTHOI Cny e, MLeH3MpoBaHHOR (upmoi TRACTEL.

HW B Koem Cry4ae He CnieayeT Mecrnonb30BaTb Macno Wi CMasky,
CoAepXalLyto avcynbia MonubaeHa nnm rpacpuTHylo fo6aBKy.
Y706bI NOYMCTUTL MEXaHV3M, €r0 CTIEAYET NOHOCTbIO NOTPY3HTb B
BaHHY C PacTBOPUTENEM (KaK TO, HE(hTb, BEH3MH, yalT-CTIvpUT, 3a
VCKTIOYEHMEM ALIETOHA M €r0 MPOU3BOAHbIX, TPUXNOP3TUNIEHa W
MPOM3BOAHIX), 3aTEM BCTPAXHYTb, YTOObI OTOLLNA FPA3b U ApyTVie
WHOPOZHbIE Tena. MepeBepHyTb MexaHU3M, YTo0bl YAanuTh rpsiab
13 0TBEPCTUS Pbl4aros. CTPAXHYTb U aTb BbICOXHYTb.

Tenepb MexaHu3M HeobXoAuMo cMasaTb, 3anMB Macno (Tuna
SAE 90 120) uepes 0TBepCTMS KapTepa, a Takxe 4epe3
CMewmansHo NpeaHa3sHa4eHHoe ANA aToro 0TBepCTHe (GopeTky) Ha
mogensix TU-8 u TU-16. MpeasapuTensHo creayeT CHTb rpys,
pACLENUTb MeXaHuaM W MOJBMHYTb pblyard, yTobbl Macno
MPOHUKNO BO BCE YaCTH MEXaHU3ma.

RUS



RUS

KoTOpas BEPHETCS B MOMOXEHME «CLenneHne» Gnarosaps
CBOEH MPY>XVHE.

4.3. Cepus T-500D (puc. 9)

MPUCNOHNTL  MEXaHM3M K OnOpe CTOPOHO, 32 KOTOpYo

OCYLLIECTBAIEHO KDEMNEHHe.

Pacuennetue:

MoBepHyTb GNOKMPOBOUHYKO KHOMKY (5) U MOABMHYTL PYKOSTKY

pacuenneHns (4) K KpemexHoMy CTEpXHIO O Tex nop, noka

pyKoATKA He 3a6noKupyeTCs B NO3MLMK «pacLiennexue». Grierka

MPUNOAHATL PYKOATKY MO OKOH4aHwu onepaunn. OTnycTuTh

61I0KUPOBOYHYHO KHOMKY.

Cuennenne:

1. TloBEpHYTb 6AOKUPOBOLHYHD KHOMKY.

2. TonsuHyTs PyKOSTKY pacLennexus no BepTUKanM KHugy i
NOAOXAATb, NOKA 0HA BEPHETCS B MONOXEHNE «CLENNeHne»
N0A AEVCTBMEM CBOEV NPYXWHbI. OTYCTUTb BIIOKMPOBOUHYHO
KHOMKY.

5. A KPEMNEHUE

HenpaBunbHoe KpenneHue MOXET NPUBECTH K CEPbe3HbIM
HecyacTHbIM cnyyasm. lepen Hayanom paboTbl nonb3osatens
BCerfa AOMKeH y6eauTbCA B TOM, YTO OHA WM HECKONBKO
TOYEK KpenneHus MeXaHusmMa wnu Tpoca o6napaioT
[OCTATOYHbIM COMPOTUBIEHWEM ANS NpPeyCMOTPEHHO
Harpy3Kku (NOALEM MAK TAra).
PexomenayeTcs mpukpenuTb Mexarambl TIRFOR K doukcHpoBanHoii
TOHKE KPEMNEHAS WM K TPY3y C MOMOLLIO 0OBA3KM AOCTATOHHOM
MolHocTi. KaTeropuyecku BOCTpELLaeTca MCnonb30BaTb TPpoc
MeXaHu3Ma B KauecTBe 0OBAI3KM, 0XBATbIBAA MM KaKoi Obl O HY
6bIN0 MPEAMET, ¥ 3aKPennag Kpiok Tpoca 3a caM Tpoc (puc. 10-1:
BoCrpeLLaeTcs; 10-2: MPaBMAbHOE UCMONb30BaHHE).
KpenexHbim ycrpoiicTaom Ha Mogensx TU-8 n TU-16 sBnsieTcst Kptok,
cHabxerHblid npenoxparuTenem (puc. 11 1 12). Bo Beex cnyuasx
KpenneHue HOMKHO ObiTb BLIMOMHEHO TakuM 06pa3oM, uTobbl
MIPEAOXPaHVTENb GbiN MPABINEHO 3KPBIT 1 OMVPANCS! HA KOHEL KpIoka
(puc. 12). K kptoky Tpoca MpUMEHVMbI T XXe PEKOMEHAALIK, UTO U K
KDHOKY MEXaH3MA.
Mexarambl TU-32 w T-500D 3akpennieHbl C MOMOLLBHO CHEMHOMO
KDEMEXHOr0 CTEPXKHS, KOTOPbIA MEPECEKaeT ABa «yluKa» KapTepa
(puc. 13 1 14) U 3akpennex WTiHToM, CHAGXKEHHbIM MDYXUHHbIM
KOMBLIOM, PACCHMTAHHBIM HA /ABE MO3nuMM: 6NIOKUpoBKA W
pasBnokuposka (puc. 151 16).
Mogenn KpiOKOB, afanTUpyeMblx K KDEMeXHbiM CTEpXHAM,
npegocTaBAsKoTCs Ans Beex Mogeneit T-500 w ans mogenm TU-32.
Kpennerue ocyluecTsnseTcs creayoLmm 06pasom (kperneHue ¢
MOMOLLIBIO CTEPXKHS):
1. OTKpbITb  MPYXWHHOE  KOMbLUO  CTEPXHS  (MONOXEHUe
«Pa3BIIoKMPOBAHO»).
2. BblHyTb WTUT U3 CTEPXHS.
3. TMoTsHyTb 32 CTEPXKEHb, 4T0BbI €ro 0cBO6OANTS (pUC. 14).
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4. TlpoBECTU BHELLHEE KPENEXHOe YCTPOHCTBO (Kak, HanpuMep,
06BA3KY) 4epes ylukv kapTepa.

5. BHOBb BCTaBUTb CTEPXKEHb B LKW, M3 KOTOPbIX OHA Gbina
MIPEABAPHUTENBHO BbIHYTA.

6. BHOBb yCTaHOBMTb GNOKMPOBOUHIN LITUAIT B OTBEPCTUE HA
KOHLIE CTEPXHS, BBEAA WTUET A0 ynopa.

7. 3aKpbITb MPYXVHHOE KONbLO LITMEDTA, YOEAMBLMCH, YTO OHO
HafieXHO 3367I0KMPOBAHO Ha CTEPXKHE TakuM 06pa3oM, YTOObI
TIOMELLIATb BO3MOXHOMY BbIXOLY WTHETA.

A MpepynpexpeHue: B uensx 6esonacHoi  paboTel
MexXaHuaMa HeoBXOBMMO YOEAUTECA [0 Hauana MCmonb30BaHus
MeXaH13ma noa HEII'pySKOﬁ, Y4T0 KpenexHble CPeacTBa - KPHOK Unn
CTepXeHb, HABEXHO 3a6NOKUPOBAHbI (MPEROXPAHUTENb KPHKA
3aKpbIT: puc. 12).

6. YMPABJEHME

O6opynosaruem TIRFOR oqeHb nerko ynpasnsts. [ocTatouHo
BBAraTh BbIABIXHYIO PYKOATKY Tyaa v 06paTHo, M3MEHss
amnAMTYay B 3aBUCUMOCTM OT ya06CTBA OnepaTopa.

[IBWKeHNA pblyaro NePesHero it 3aAHero Xofa UMEIOT ABOIHYH
(yHKUMIO: TPY3 BYaeT MepemeLlaTbcs Mpu KaXZoM ABHXEHU
pblyara B OBHOM WIv JpyroM HanpaBIeHu JBIKEHNA PYKOSTKA.

7. BbIBOA U3 AKCMNYATALIMM U XPAHEHNE

Mpexae, YeM pacLenuTb MeXaHU3M, He0OXOAMMO CHATb rpy3.
[ins 3Toro cneyeT ABUraTh Phl4aroM 3agHero Xoga A0 Tex nop,
1oKa TPOC He MPOBMCHET.

CHATb BbIABUXHYI PYKOSTKY C pblYara, Ha KOTOPOM OHa
yCTaHOBNIEHA, MPEABApUTENbHO MOBEPHYB pblyar, 4To6bl ero
pa36nokvpoBarb. MocTaBUTb phluar B HA4AMbHOE NONOXEHYE.
PacuenuTb  MexaHuam, 3aTeM BbIMOMHMTb B 0OpaTHON
noCe0BATENbHOCTH J6VCTBHA N0 BBOLY B 3KCMMyaTaLMio. BHOBb
CLIEMUTb MEXaHMU3M, IPEXLE YeM NMOMECTUTb €r0 Ha XpaHeHHe.
MexaHuam 1 TPOC CMEAYeT XpaHuTb B CyXOM, 3alMLLEHHOM OT
BO3LENCTBIS MOrOBHbIX YCROBMIA, MecTe. TPOC CliedyeT MONHOCTbI
BbIHYTb 13 MEXaHNU3MA 1 XDaHUTb Ha KATYLLKe.

Mpexpae, YeM HAaMOTaTb Ha KaTyluKy, TPOC PEKOMEHAyeTcs
OCMOTPETb, MOUUCTUTb LUETKON M CMa3aTb.

8. TPEAOXPAHUTENbHBIE YCTPOVCTBA

8.1. TpepoxpaHuTensHble yCTPoiicTBA, NO3BONSILIME
u3bexarb neperpysxi

Bce  Mogen  cHabxeHbl  CMCTEMO  pa3pbiBHbIX
NPeAOXPaHTENbHBIX WTHGHTOB. Mpu neperpyke MpouCXomuT
pa3pbia OFHOTO WM HECKOMBKUX LUTUEHTOB (B 3aBUCHMOCTU OT
MORENV), PacmonoXeHHbIX Ha pbluare MEpefHero Xofa, B
pe3yTIbTaTe Yero ABIKEHHE MPepbIBAETCA. TeM He MeHee, rpy3,
NO-NPEXHEMY, MOXHO ONYCTUTb UM OCAAGUTb C NOMOLLIO Pbivara
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T-516D | 8
T-532D _
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1. Hak / bolec mocujgcy
2. Dzwignia ruchu w przéd
3. Dzwignia ruchu wstecz
4. Uchwyt wysprzegania
5. Przycisk blokady

6. Wprowadzenie liny

7. Lina trakcyjna

8. Ramig teleskopowe

Lina na kotowrocie
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NAJWAZNIEJSZE ZASADY BEZPIECZENSTWA

10.

1.

12.

13.

Przed zainstalowaniem i przystapieniem do uzytkowania
tego urzadzenia, w celu zapewnienia bezpieczenstwa jego
i skutecznosci dziatania, nalezy zapoznaé sie z trescig
niniejszej instrukcji oraz stosowac si¢ do jej zalecen.
Kopia tej instrukcji powinna by¢ zawsze przechowywana
do uzytku kazdego z operatoréw. Dodatkowe jej egzem-
plarze moga zosta¢ dostarczone na zyczenie klienta.

Nie uzywaj tego urzadzenia, jesli brakuje ktorejs z tablic-
zek zamontowanych na korpusie urzadzenia lub jesli
ktorys ze znajdujacych sie na niej napisow nie jest czy-
telny - patrz opis w koncowej czesci tej instrukcji. Iden-
tyczne tabliczki moga zosta¢ dostarczone na zyczenie
klienta. Musza one zosta¢ zamontowane na urzadzeniu
przed przystapieniem do dalszej jego eksploatacji.
Upewnij sig, ze kazda osoba, ktdrej powierzasz uzywa-
nie tego urzadzenia, potrafi sie nim postugiwac i jest w
stanie spetni¢ wymogi bezpieczenstwa obowigzujace
przy danym zastosowaniu. Niniejsza instrukcja musi
pozostawac zawsze do jej dyspozycii.

Instalacja i rozruch tego urzadzenia musza odbywac sie
w zgodzie z obowigzujacymi przepisami prawa i norma-
mi bezpieczenstwa odnoszacymi si¢ do instalacji, uzyt-
kowania, konserwacji i kontroli urzadzen podnoszacych.
Przy profesjonalnym uzytkowaniu tego urzadzenia musi
ono pozostawacé pod odpowiedzialnoscig osoby znajacej
odpowiednie przepisy prawa i mogacej nakaza¢ ich sto-
sowanie, w przypadku gdy osoba ta nie jest operatorem.
Kazda osoba uzywajaca tego urzadzenia po raz pierws-
zy musi sprawdzi¢ poza strefa ryzyka, bez obciazenia i
stosujac niewielkie wysokosci podnoszenia, czy w petni
zrozumiata wszystkie zasady bezpieczenstwa i skutecz-
nej obstugi tego sprzetu.

Instalacja i rozruch tego urzadzenia musza odbywac sie
w warunkach zapewniajacych bezpieczenstwo instalato-
ra, zgodnie z przepisami prawa stosowanymi do tej kate-
gorii sprzetu.

Przed kazdym uzyciem urzadzenia sprawdz, czy jest ono
w widocznym dobrym stanie, sprawdz tez stan uzywa-
nych wraz z nim akcesoriow.

Tractel odrzuca wszelka odpowiedzialnos¢ za skutki
dziatania tego urzadzenia w konfiguracji montazu innej
niz opisana w niniejszej instrukcji.

Urzadzenie musi zosta¢ podwieszone pionowo do punk-
tu kotwiczacego i konstrukcji, ktdrych wytrzymatosé
musi byé na tyle duza, aby wytrzymaé maksymalne
obcigzenie robocze podane w tej instrukcji. W przypad-
ku uzywania kilku urzadzen wytrzymatosé konstrukcji
musi uwzgledniaé ich liczbe, zgodnie z ich maksymal-
nym obciazeniem roboczym.

Wszelka modyfikacja urzadzenia poza kontrola firmy Trac-
tel, badz usunigcie jakiejkolwiek jego czesci sktadowej
uwalnia Tractel od odpowiedzialnosci za to urzadzenie.
Tractel gwarantuje dziatanie urzadzenia pod warunkiem,
Ze jest ono wyposazone w oryginalng ling Tractel zgod-
nie ze specyfikacjami podanymi w niniejszej instrukcji.
Kazda operacja demontazu tego urzadzenia nieopisana w
niniejszej instrukcji lub jego naprawa wykonana poza
kontrola firmy Tractel uwalnia jg od odpowiedzialnosci za
to urzadzenie, zwtaszcza w przypadku wymiany oryginal-
nych czesci zamiennych na czesci innego pochodzenia.

14. Wszelkie dziatania na linie majace na celu jej modyfi-
kacje lub naprawe poza kontrolg firmy Tractel uwalniaja
ja odpowiedzialnosci za skutki tych dziatan.

15. Urzadzenie to nie moze byé wykorzystywane do innych
operacji niz opisane w niniejszej instrukciji. Nie moze
by¢ nigdy uzyte do podnoszenia tadunku, ktérego cigzar
przekracza maksymalne obciazenie robocze podane na
urzadzeniu. Nigdy nie moze by¢ uzywane w atmosferze
wybuchowej.

16. Zabronione jest wykorzystywania tego urzadzenia do
podnoszenia lub przemieszczania os6b.

17. Urzadzenie to jest urzadzeniem recznym i nigdy nie
moze by¢ uzyte z napedem silnikowym.

18. Jesli fadunek ma by¢ podnoszony przez kilka urzadzen,
ich instalacja musi by¢ poprzedzona analiza techniczng
przeprowadzong przez kompetentnego technika, a
nastepnie wykonana zgodnie z tg analiza, w szczegdl-
nosci w celu zapewnienia stalego roztozenia obcigzenia
w odpowiednich warunkach. Tractel odrzuca wszelka
odpowiedzialnosci na wypadek, gdyby urzadzenie Trac-
tel zostato uzyte w kombinacji ze sprzgtem podnosza-
cym innego pochodzenia.

19. Nigdy nie parkuj i nie przemieszczaj sie pod tadunkiem.
Oznakuj strefe pod fadunkiem i zabron do niej wstepu.

20. Ciagta kontrola wzrokowa stanu urzadzenia i jego wias-
ciwa konserwacja to czes¢ Srodkow zapewniajacych
bezpieczenstwo uzytkowania. Urzadzenie musi by¢ pod-
dawane okresowym przegladom przeprowadzanym
przez autoryzowany serwis Tractel, jak opisano w ninie-
jszej instrukcii.

21. Dobry stan liny jest podstawowym warunkiem bezpiec-
zenstwa i prawidtowego dziatania urzadzenia. Kontrola
dobrego stanu liny musi by¢ przeprowadzana przy kaz-
dym uzyciu, jak podano w rozdziale dotyczacym liny.
Kazda lina wykazujaca oznaki zuzycia musi zostaé wyr-
zucony do Smieci.

22, Kiedy urzadzenie nie jest wykorzystywane musi zosta¢
umieszczone w miejscu niedostgpnym dla oséb nieu-
prawnionych do jego uzywania.

23. Podczas pracy z tym urzadzeniem uzytkownik musi
sprawdzac, czy lina jest ciagle naprezona, a w szczeg6l-
nosci, czy tadunek nie jest chwilowo neutralizowany
przez jaka$ przeszkode znajdujaca si¢ na drodze jego
Zjazdu. Sytuacja taka mogtaby skutkowaé¢ zerwaniem
liny po spadnigciu tadunku z przeszkody.

24. W przypadku ostatecznego zaprzestania uzytkowania
urzadzenia nalezy je Zlomowac¢ w warunkach uniemozli-
wiajacych jego dalsze uzytkowanie. Nalezy przestrzega¢
obowigzujacych przepisow prawa w zakresie ochrony
Srodowiska.

WAZNE: W przypadku kazdego profesjonalnego zastosowa-
nia tego urzadzenia, zwlaszcza jesli powierzasz je pracowni-
kowi etatowemu lub osobie wspdtpracujacej, stosuj sie do
obowigzujacych przepiséw prawa pracy dotyczacych mon-
tazu, konserwaciji i uzytkowaniu tego typu sprzetu, a w szc-
zegolInosci dotyczacych wymaganych kontroli: kontroli przy
pierwszym rozruchu przez uzytkownika, kontroli okresowych
i kontroli po demontazu lub naprawie.
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N Harpy3ku. [ng aTOro peKoMEHAYeTcst YCTaHOBUTb 06BA3KY
COMPOTUBAEHUS MEXLY TOUKOI KDENIEHNS 1 MEXaHV3MOM (pHC. 3).

A NPEAYNPEXOEHWE: IMio6as cOopka, Tpebyrowas

pacyeta MpUMEHSEMbIX C/, HOMKHA ObiTb OCYLIECTBAEHA NOA
KOHTPONEM KOMNETEHTHOr0 TEXHMYECKOro Cneumanucta, B
0COOEHHOCTM, MU pacyeTe HeoBXOAUMOr0 COMPOTUBMEHNUS
MCNONb3yeMblX (HUKCHPOBAHHBIX TOYEK KDEMNeHvs.
Mpy BLINOMHEHUM Takux paboT, Kak, HampuMep, ynpaBneHue
najeH1em [epesa, 0nepatop AOMKEH BbIATH U3 ONAcHOW 30HbI,
NPOTAHYB TPOC Yepe3 OBUH WM HECKONbKO HANMPaBASHOLIMX
6110K0B.

[Py30MOALEMHOCTb MEXaHuaMa MOXHO 3HAUUTENbHbIM 06pasom
YBEIMYMTb, UCTIONb3YS CROXHBIA 60K, Mov 3TOM yeunms onepatopa
0CTK0TCS MPEXHAMM. (CM. [MpuMepbl Ha puc. 6.1 1 6.2).

Takoe yBennueHve mowHocTv 3asucuT o1 KIT[ 6nokos.

[nametp 1cnonb3ayemblx 6n0KOB AOMKEH MPEBOCXOAMTb AMAMETD
Tpoca, kak MuHumyM, B 18 pa3. (TTpoBepuTb MPUMEHMMbIE
TEXHMHECKIE HOPMbI B CNy4ae HEOBXOAMMOCTH).

Ecnu npepycmoTpenHast Bamu cOopka He yKasaHa B [aHHOiA
MHCTPYKUMK, cnepyeT obpatubest B dupMy TRACTEL unn k
KOMNETEHTHOMY TEXHUYECKOMY CMIELManucTy, Mpexpe uem
HayaTb paboTy ¢ MexaHU3MOM.

3. BBOJ B 9KCMNYATALMIO

Mpumeyanue: npu pabote ¢ TPOCOM PEKOMEHAYETCH HOCMTH

3aLUNTHbIE PyKaBuLbl.

1. Pa3BepHyTb TPOC N0 BCEY AMMHE Takum 06pa3oM, 4Tobbl Ha
HeM He 6b1n10 Crv60B v neTenb.

2. Pacuenutb wmexawusm (oM. [nmasy «Pacuennenve /
Cuennerue»).

3. BsecTit TpoC B OTBEDCTUE MeXaHU3Ma, PACMONOXEHHOE Ha
MPOTUBONONOXHO! CTOPOHE OT KPENeXHOro YCTpowcTea
(Kptoka inm CTepXH).

4. TlpoTONKHYTb TPOC YEpes MexaHuaM, WCmonb3ys, B Cnyyae
HeoBXOAMMOCTH, Pblyar NEpeaHero Xofa.

5. Korga Tpoc Bbli4eT €O CTOPOHbI KPENEXHOr0 YCTPOWCTBa,
MPOTSHYTb TPOC BPY4HYHO 0 XXENAEMO TOUKM.

6. BKmounTb MexaHu3M, noBopauuBas PyKOATKY pacLennexvs
(cM. Thagy «Pacuennetme / Cuennerue»).

7. Tpukpenuts TIRFOR wan TpoC K BbIGPaHHO UKCHPOBAHHOI
TO4Ke Kpernewus (cM. [masy «Kpennewwe»), TwarensHo
33670KMPOBAB KPENEXHOE YCTPOACTBO (KPHOK MMM CTEKEH,
B 3aBUCHMOCTY OT MOfIENK).

8. Pasnoxutb BbIBBWXHYKO pykosTKy (puc. 1, ¢Tp. 16) Takum
06pa3om, 4To0bl GMOKMPOBOYHAA MPYXWHA Bbilna U3 ee
0TBepcTMA. B cnyyae HeoBxoumocTv oTperynposats o6e
CEKLMY DYKOSTKM MO OTHOLUEHMIO ApYr K Apyry, 4Tobbl
MPY)XVHa COBMana c 0TBEPCTHEM.

9. HajeTb B0 ynopa BbIABWXHYIO PYKOSTKY Ha BbIGPaHHbIA
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pblvar ynpasneHus (NepeaHero waM 3apHero Xofa) W
3a6/10KMpOBATL €ro MoBOPOTOM (MpU6NM3uTENbHo, Ha 1/2
06opota).

M0 OKOHY@HMM 3TUX Omepauvid MexaHu3M roTos Kk pabote mpy
YCROBIM, 4TO rpy3 6bin MPABUMBHO NPUKDENEH K MEXaHU3MY WM
k Tpocy (cm. rn. «Kpennetue» u «Cxembl cBopku). Ecnm Tpoc
GyneT 3akpenneH B TOKe, KOTOPAs HAXOAUTCS CBEPXY, CHaYana
CMeayeT BbINOMHMTL AEICTBIA N0 KpENNeHMio Tpoca.

4. PACLEMNEHUE U CLIENMEHUE

Bce MexaHuambl cHabxXeHbl PyKOSTKOW (4), KoTopas no3sonset
pacLenuTb  MEXaHu3M Cxatvs. Ty  pyKosTKy cnemyet
¥CnoNb30BaTb TONbKO B TOM CyYae, eCIIM MEXaHU3M He HaXOBUTCS
MIOA HarPy3KOM.

PykosiTka pacuennienns uMeet TOMbKO AiBe BO3MOXHbIE Mo3uLum
(cM. puc. 7,8, 9): pacLiennenvie U cennexve.

MpuMevyaHve: PeKOMEHRYETCA NOCTaBUTb PYKOSTKY B MONIOXEHUE
«CLeNNeHue», KOrfia MexaHu3M He venonb3ayeTes. TakuM 06pasom,

Npexae Yem BCTaBUTb TPOC B MEXaHW3M, ero 0653aTenbHo RUS

MPUAETCS PacLenvTh.
4.1, TU-8 nam TU-16. (Pwc. 7)

PacuenneHue:

1. Haxatb o ynopa 6nokvpoBodHylo KHomky (5) W Havatb
BPALLEHVE PYKOSTKY PACLIENNIEHNS BBEPX.

2. OTnycTUTb KHOMKY M MPOAONXaTb BpawaTh PYKOATKY
pacLiennenus (4), nocTasys ee B 3a6MOKVPOBAHHYD NOULMIO.
Tenepb MexaHuaM pacLenne.

Cuennenue:

1. MenneHHo nOTAHYTb 33 PYKOATKY PaCLenneHus B TOM Xe
HarNpaBMEHVH, 4TO 1 paHbLLE.

2. [lepxaTb KHOMKY HaXaToid, OTNYCTMB PyKOATKY pacLenneHus,
KOTOpas BEPHETCA B MOMOXEHUe «CLenneHue» 6narofaps
CBOEM NPYXUHe.

4.2, TU-32. (pvc. 8)

MPUCTOHUTL  MEXaHM3M K Onope CTOPOHOW, 33 KOTOpYIo

0CYLLIECTBAIEHO KpEnexve.

PacuenneHue:

1. Haxarb 0 ynopa 6110KMpOBOYHYIO KHOMKY (5) 1 HauaTb ABMXEHVE
PYKOSTKY pacuennens (4) BBEPX, N0 HAMPABNEHMO K CTOPOHE
MEXaHU3Ma, 32 KOTOPYHO OCYLLIECTBIIEHO KpenneHve.

2. OTyCTUTb KHOMKY Y MPOAONX@Tb fiBUTaTb PYKOATKY pacLienniens,
NI0CTaBUB €6 B 330MOKMPOBAHHYK NMO3MLMIO. Tenepb MexaHau
pactienneH.

Cuennenue:

1. TloaBMHYTb PYKOSTKY pacLiennieHist o HAMPaBNEHKHO K CTOPOHE
MEXaHV3Ma, 33 KOTOPYHO OCYLLIECTBAIEHO KDENTeHue.

2. [lepxarb KHOMKY HaXaToi, OTNYCTMB PyKOATKY pacuenneHus,



RUS

CMELUNOUKALINK

SPECYFIKACJE

MOJEb

TU-8 | T-508D

TU-16 | T-516D | TU-32 | T-532D

MakcumanbHas akcnnyaTauvoHHas Harpyska T

08 16 32

Bec:

- MexaHuam Kr 8.4

- Bb1BUXHOA pblyar Kr

- CTaHpapTHbIA Tpoc 20 M ¢ obopyaoBaHmeM  Kr 6,1

6,6 18 13,5 27 24
1 2,4 23 2,4 2,3
6,1 13,1 13,1 26,6 26,6

06Lwwmii Bec cTaHgapTHOro obopyaoBanus  Kr | 155

13,7 33,5 28,9 56 52,9

la6apuTbl MexaHU3Ma:

- lnvHa MM 527

- KA C (hakynbTaTMBHO YCTaHOBMEHHbIM Kpokom MM

- BoicoTa MM 265

420 660 530 676 620
550 - 650 860 840
250 330 315 330 355

MODEL TU-8 | T-508D | TU-16 | T-516D | TU-32 | T-532D
Maksymalne obciazenie robocze t 0,8 1,6 3,2
Ciezar:

- urzadzenie kg 8,4 6,6 18 13,5 27 24

- dzwignia teleskopowa kg 1 1 2,4 2,3 2,4 2,3

- lina standardowa 20 m wyposazona kg 6,1 6,1 13,1 13,1 26,6 26,6
Ciezar catkowity urzadzenia w wersji standard kg | 15,5 13,7 33,5 28,9 56 52,9
Wymiary urzadzenia:

- dtugosé mm | 527 420 660 523 676 620

- dtugos¢ z hakiem w opcji mm - 550 - 650 860 840

- wysokos¢ mm | 265 250 330 315 330 355

- grubo$é mm | 108 99 140 127 156 130

- dzwignia: schowana/ wyciagnieta cm | 51/77 | 40/69 | 68/119 | 65/115 | 68/119 | 65/115
Lina oryginalna TIRFOR

- Srednica mm 8,3 11,5 16,3

- gwarantowana wytrzymato$¢ na zerwanie* daN 4000 8000 16000

- ciezar na metr kg 0,25 0,5 1
Przesuw liny (M. w przéd /M. w ty)™* mm | 70/76 | 46/63 | 56/70 | 42/57 | 30/48 | 18/36

- TONMHA MM 108 99 140 127 156 130

- Pblyar: BHyTpU/CHApYXH CM | 5177 40/69 | 68119 | 65115 | 68119 | 65/115
®upMenHblii Tpoc TIRFOR

- [lnametp MM 8,3 11,5 16,3

- lapaHTvpoBaHHas pa3pbiBaOLLAs Harpy3ka® daN 4000 8000 16000

- Bec/m Kr 0,25 05 1
MpoABIKeHMe Tpoca (nepeaHmii / 3apHuid xog)™ MM | 70/76 46/63 56/70 42/57 30/48 | 18/36

* C y4eToM OKOHYaHwiA Tpoca.

** TMonHoe NepeABUXEHNE TPOCA MPU MaKCUMATBHOI SKCMYaTaLMOHHON HArpy3Ke MU ABIKEHUN pbluara Tyaa v o6paTHo.

1. OBLLME NONOXEHNA W ONUCAHNE MEXAHW3MA

TIRFOR npeacTaBnsieT 060/ NEPEHOCHOI MEXaHM3M C nofaqeit
Tpoca ANS Nofbema v TArK rpy3a. MexaHuam BbINOMHAET Bee
(DYHKUAM Py4HOTO NOBEMHYKA U TN 1 MpeHasHayeH Ans Cambix
pasHblX  yCMOBMA  WCMONb30BaHMS, 4TO  MPEAOCTaBnseT
VCKTIOYMTENbHbIE MPEUMYLLECTBA.

OpI/IrVIHaJ'IbHOCTb MeXaHu3Ma 3akno4aeTcs B MPUHLMNE TATU
Tpoca. Bmecto Toro, uto6bl TPOC GbIn HATAHYT Ha GapadaH, Kak
370 MPOVCXOANT HA KNACCHYECKUX TANsX WiM MOLBEMHYKAX, OH
MPOXOAUT MO MPAMOYTONbHO/ KOHCTPYKUMK, COCTORLLEH M3 [BYX
33XUMOB, KOTOpbIE TAHYT €ro Hasepx /M BHM3. Mexanusm
CHabXeH (hyHKLveit aBTOMaTUYECKoro 3axeata Tpoca. Harpyaka
NepeaaeTca ABYM pbluaram ynpasneHus (NepesHero U 3aHero
X0[a) C MOMOLLIbHO BbIABIKHON CHEMHON PYKOATKM.

MexaHuam CHabXeH YCTPOWCTBOM KDEMMEHUS: 3T KPHK WM
CTEPXKEeHb, B 3aBUCUMOCTY OT MOZEMM, KOTOPbIA MO3BOASET
6bICTPO 3aKPEMUTb MEXaHU3M Ha MoBYI0 UKCHPOBAHHYKO TOUKY
KpenneHus, 06nafatoLLiyio AOCTATOUHbIM COMPOTUBAEHHEM.

Mexanusma TIRFOR, mpegHasHayeHHble Ang nogbema v Tdru
rPY3a, OTHOCATCS K ABYM ramMaM NPOBYKLMM, KaXas 13 KOTOpbIX
MPEAYCMATPUBAET TPU MOZENM PA3NMUHON FPy30M0ALEMHOCTH:

- Tamma T-500D gns HOPMAnbHOrO MCMONb30BAHKS,

- Tamma TU anst HTEHCMBHOTO UCMONb30BAHMS.

B CTaHgapTHbI KOMMEKT MOCTABKM BXOQWT CaM MeXaHuaum ¢
BbIBIKHOM PYKOATKOA 1 cneumansHbiM - Tpocom TIRFOR
CTaHAPTHON AnuHbl 20 M, 060PYLOBAHHbIM NPEAOXPHUTENbHbIM
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KDIOKOM 1t 0BepHYTbIM BOKDYr KaTyLLKi (TPOC [PYrod ANMHbI
rocTasNgeTca Ha 3akas).

K kaxpaomy Mexauuamy npunaraiotes:: HacToAwas 6GpoLutopa u
TAPAHTHItHBIA NMCTOK, @ TaKXKe 3ajBNEHME O COOTBETCTBIM
cTaHgaptaM «CE».

A BHUMAHWE:  Tpocl  TIRFOR  cneumanbHo
npeAHasHayeHbl ANA UCMONb30BaHMs ¢ MexaHuaMamu TIRFOR
B COOTBETCTBMM CO CMEUMPUYECKOA KOHCTPYKUMER Takux
MeXaH!3MoB.

Oupma TRACTEL He MoxeT rapaHtupoBatb GesonacHocTb
paboTbl MeXaHM3MOB B C/y4ae UCNONb30BaHUA UHbIX TPOCOB,
yem Tpockl TIRFOR.

2. CXEMbl C5OPKM

BoamoxHble Cxembl COOpKM yKa3anbl Ha puc. 2.1,2.2,2.3n 2.4 . Ha
puc. 4 1 5 ykasaHbl ocobble cnyyan COOPKM (MpasunbHOR W
HenpaBHbHOM).

MexaHuam MOXET ObiTb MPUKPENNEH K (MKCHPOBAHHOW TOUKE
Kpennenws, Toraa TPOC MPORAeT CkBO3b MexaHuaM (puc. 2.1, 2.2,
2.3), v nepemeLLaTsCs BAOMb TPOCA BMECTE C TPY30M — TOrfa
TPOC ByaeT NPUKPEnAeH K (OMKCPOBAHHO TOYKE KPENMEHMs (pHC.
24

B cnyyae 2.2., conpoTuBeHve 60Ka U er0 KPEnneHns OMKHO B
[iBa pa3a NPeBOCXOAMTb Harpyaky.

MpumeyaHme: BHe 3aBNCUMOCTM OT CXEMbI COOPKY, ECIM MEXHH3M
MPUKPENNEH HANPAMYK K UKCHPOBAHHOI TOUKE KPENMEHMS, OH
BOMKeH GecrpensTCTBEHHO BbIDOBHATLCS OTHOCHTENLHO Ipy3a

* Wraz z zakohczeniami liny.

** Przesuw liny przy maksymalnym obcigzeniu roboczym na catkowity cykl ruchu dzwigni tam i z powrotem.

1. PREZENTACJA | OPIS URZADZENIA

TIRFOR jest przenosnym urzadzeniem trakcyjnym i
podnoszacym z przechodzaca ling, petnigcym wszelkie
funkcje wciggarki lub weiggnika recznego w najbardziej
réznorodnych warunkach uzytkowania, i posiadajacym
wyjatkowe zalety.

Jego oryginalno$¢ polega na zastosowanej zasadzie
trakcii liny. Lina, zamiast nawijac sig na beben, jak to ma
miejsce w tradycyjnych wciggnikach lub wciggarkach,
wprowadzana jest w sposéb prostoliniowy przez dwa
uchwyty dziatajace niczym dwie rece, ktdre weiagaja ja
lub towarzyszg jej przy schodzeniu. Mechanizm jest
samozaciskowy. Sita przenoszona jest na dzwignie
manewrowe (ruch w przdd lub w tyt), przez teleskopowe
zdejmowalne ramie.

Urzadzenie wyposazone jest w system mocowania: hak
lub bolec w zaleznosci od modelu, umozliwiajacy szyb-
kie zamocowanie go do jakiegokolwiek punktu statego o
wystarczajacej wytrzymatoSci.

Urzadzenia TIRFOR przeznaczone do trakcji lub pod-
noszenia sprzetu naleza do dwéch gam produktow, z
ktérych kazda obejmuje trzy modele o réznych mozli-
wosciach:

- Gama T-500D do uzytku okazjonalnego,

- Gama TU do uzytku intensywnego.

Standardowo urzadzenie dostarczane jest wraz z teles-
kopowym ramieniem oraz specjalng ling TIRFOR o
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standardowej diugosci 20 metréw wyposazong w hak
bezpieczenstwa. Lina jest nawinigta na kotowrét (inne
diugosci liny dostepne na zgdanie).

Do kazdego urzadzenia dotgczona jest niniejsza ins-
trukcja wraz z kartg gwarancyjng oraz deklaracjg zgod-
nosci CE.

A WAZNE: Liny TIRFOR zostaly specjalnie
zaprojektowane do uzytku wraz z urzadzeniami
TIRFOR, ze wzgledu na szczegdlng koncepcije tych
urzadzen.

TRACTEL nie moze zagwarantowa¢ bezpieczenstwa
ich uzytkowania z linami innymi niz liny TIRFOR.

2. SCHEMATY MONTAZU

Istniejgce mozliwosci montazu pokazane sg na rysun-
kach2.1,2.2, 2.3 2.4. Rysunki 4 i 5 przedstawiajg szc-
zegllne przypadki montazu (montaz niedozwolony i
montaz dozwolony).

Urzadzenie moze byé mocowane do punktu statego,
wtedy lina przechodzi przez urzadzenie (Rys. 2.1, 2.2,
2.3 ), badz przemieszczaé sie wzdiuz liny ze swoim
tadunkiem, wtedy to lina przymocowana jest do punktu
statego (Rys. 2.4).

W przypadku 2.2 wytrzymato$¢ krgzka linowego i jego
mocowania musi by¢ wigksza niz dwukrotna wartos¢
obcigzenia.
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UWAGA: Niezaleznie od schematu montazu i tego, czy
urzadzenie przymocowane jest bezposrednio do punktu
statego, musi si¢ wyrownywac bez przeszkod w kierun-
ku fadunku lub dziatania sity. W tym celu zalecane jest
zalozenie zawiesia o odpowiedniej wytrzymatosci migd-
zy punktem mocowania i urzadzeniem (Rys. 3).

A OSTRZEZENIE: Kazdy montaz wymagajacy
obliczenia dziatajgcych sit musi zosta¢ skontrolowany
przez kompetentnego technika, w szczegdlnosci jesli
chodzi o wytrzymato$¢ uzywanych statych punktow
mocowania.
W przypadku prac takich jak sterowanie upadkiem drze-
wa, operator musi ustawi¢ sie z dala od strefy niebez-
piecznej, przeprowadzajac line przez jeden lub kilka
krazkow zwrotnych.

Nos$no$¢ urzadzenia moze zosta¢ w znaczacy sposob
zwigkszona, przy tej samej sile wywieranej przez ope-
ratora, przez uzycie wielokrazkéw (patrz przyktady na
schematach Rys. 6.116.2).

Podane zwigkszenie nosnosci redukowane jest w zalez-
nosci od sprawnosci krazkow.

Srednica uzytych krazkéw musi by¢ réwna co najmniej
18-krotnej Srednicy liny (w razie potrzeby zapoznaj sie z
obowigzujgcymi przepisami).

W przypadku innego montazu niz opisane w niniejs-
zej instrukciji, przed przystapieniem do montazu
skontaktuj sie z firma TRACTEL lub z wykwalifikowa-
nym specjalista.

3. ROZRUCH

UWAGA: Podczas manipulowania ling zalecane jest

uzywanie rekawic ochronnych.

1. Rozwin ling, uwazajgc aby jej nie poskrecaé i nie
tworzy¢ petli.

2. Wysprzegnij mechanizm urzgdzenia (patrz rozdziat
Wysprzeganie i sprzgganie).

3. Wprowadz ling do otworu urzadzenia znajdujgcego
sie na koncu przeciwleglym w stosunku do systemu
mocowania (hak lub bolec).

4. Przewlecz ling przez urzadzenie, pomagajac sobie
w razie koniecznosci dzwignig ruchu w przdd.

5. Gdy lina wyjdzie po stronie systemu mocowania,
rozwin jg pociggajac reka, az uzyskasz zgdang dtu-
gos¢.

6. Sprzegnij mechanizm manewrujgc dzwignig wys-
przegania (patrz rozdziat Wysprzeganie i sprzega-
nie).

7. Zamocuj TIRFOR lub ling w wybranym punkcie
statlym (patrz rozdziat poswigcony ,Mocowanie”),

pamigtajac o zablokowaniu systemu mocujacego,
haka lub bolca, w zaleznosci od modelu.

8. Roztoz ramie teleskopowe (Rys. 1) az do wyjscia
sprezyny blokujacej przez otwér. W razie potrzeby
obracaj obydwoma odcinkami ramienia jednym na
drugim, aby sprezyna pokryfa sie ze swoim otworem.

9. Weiénij do oporu ramig teleskopowe na dzwignig
manewrowg, (ruchu w przéd lub ruchu w tyt) i zablo-
kuj je ruchem obrotowym (okoto 1/2 obrotu).

Po zakonczeniu tych operacii urzgdzenie jest gotowe do
pracy, pod warunkiem, ze tadunek zostat prawidtowo
zamocowany do urzadzenia lub do liny (patrz rozdziat
,Mocowanie” i ,Schematy montazu”).

Jesli lina zamocowana jest w punkcie gérym, wysoko,
nalezy przystapi¢ do jej zamocowania przed wykona-
niem innych operacji.

4. WYSPRZEGANIE | SPRZEGANIE

Kazde urzadzenie wyposazone jest w uchwyt (4) umoz-
liwiajacy wysprzegniecie mechanizmu zaciskowego za
pomoca manewru, ktéry moze by¢ wykonywany wytgcz-
nie bez tadunku.

Uchwyt moze znajdowaé sie w dwoch potozeniach (patrz
Rys. 7, 8, 9): wysprzegniety lub sprzegniety.

UWAGA: Kiedy urzadzenie nie jest uzywane, zaleca sig
ustawienie uchwytu wysprzegajacego w pozycji sprze-
gnietej. Oznacza to konieczno$¢ wysprzegniecia urzgd-
zenia przed wprowadzeniem do niego liny.

4.1. TU-8 lub TU-16. (Rys. 7)

Wysprzeganie:

1. Weiénij do oporu przycisk blokady (5) i rozpocznij
obracanie uchwytem wysprzegajacym do gory.

2. Zwolnij przycisk blokady i kontynuuj ruch doprowad-
zajgc uchwyt wysprzegajacy (4) do jego pozyciji
zablokowanej. Mechanizm jest teraz wysprzegniety.

Sprzeganie:

1. Pociagnij za uchwyt wysprzegajacy w tym samym kie-
runku co poprzednio i przesun go o niewielki odcinek.

2. Nacisnij przycisk blokady i przytrzymaj go, zwalniajgc
uchwyt wysprzegania, ktéry powréci do pozycji sprze-
gnietej pod wptywem dziatania swojej sprezyny.

4.2. TU-32. (Rys. 8)

Oprzyj o co$ koniec urzadzenia po stronie mocowania.

Wysprzeganie:

1. Weisnij do oporu przycisk blokady (5) i rozpocznij ruch
uchwytu wysprzegania (4) w kierunku konca urzadzenia
po stronie mocowania.

OCHOBHbIE UHCTPYKLIUK

lins obecnevenns GesonacHoit 1 3(dEKTUBHOA YCTaHOBKN W
UCrONb30BaHMA [AHHOMO YCTPOICTBA CMeAyeT MnpeABapUTEnbHO
NPOYECTb [iaHHYI0 VHCTPYKLMIO MO SKCMAyaTauuu M B fanbHefiluem
BbIMONHATb €e MONOMEHMA 1 peKoMeHpaumMu. Konmio MHCTpYKLun
CMeflyeT COXPaHMTb 1 MPEAOCTaBMTb B PACMOPSIKEHHE BCEM OMEpaTopaM.
[JlononHuTensHble  KOMMA  MHCTPYKUMM  NpepocTassioTca Mo
Tpe6oBaHMio.

He cnepyet ucnonb30BaTh MEXaH3M, ECTI OfHA U3 NPUKPENMEHHbIX K
HeMy TaBnudex OTCYTCTBYET, UM €CAN YKa3aHHast Ha HIX MHEhopMaLms
cTepTa UM Hepa3bopumBo HanucaHa. VHbopMaLmio o pacrionoeHmm
TabnMyeK MOXHO NMPOYeCTb B KOHUE AAHHOW MHCTPYKuMM. Mo
Tpe60BaHMIO KMWeHTa MPefioCTABNAIOTCA WACHTUYHbIE TaGMMuKK,
KOTOPbIe AOMKHbI GbITb 33KPENIEHbI 10 TOrO, KaK MEXaHy3M GyaeT BHOBb
BBE/IEH B AKCTyaTaLmIo.

CnenyeT y6eauThCs B TOM, YTO BCE MALLA, KOTOPbIM Bbl NMPEiOCTABNISETE
B MONb30BaHNWE fjaHHOE 00OPYAOBaHYe, YMEIOT UM YnpaBnsTb W B
COCTOAHMM COBNIOAATL HEOBXOAMMbIE NPaBHNa TeXHUKM Ge3onacHoCTH.
TMonb3oBaTensM HeoBGXOAUMO NPEAOCTABHUTb AaHHYHO MHCTPYKLMIO.

Tpy BBOfE B AKCMNYaTaLMIO AHHOTO MeXaHu3Ma Criepyet cobniofath
HOPMaTHBHbIE aKTbI M HOPMbl GE30MacHoCTH, MPUMEHUMble npy
YCTaHOBKE, MCTIONb30BaHMH, TEXHUYECKOM OGCNYXMBaHHM 11 KOHTpOne
MeXaHU3MOB, UCTIONb3YEMbIX St NOJbEMa MPY308.

Mpu npocheccHoHanbHoM MCronb3oBaHMN 33 fakHoe 060pyoBaHue
AOMKEH OTBEYaTb CMIELWANNCT, KOTOPOMY M3BECTHbI MPUMEHUMbIE
HOpMaTUBHble ~aKTbl, M KOTOpbIA 06MajaeT  [OCTATOHHbIMM
TIONHOMOUYAMM 1St TOFO, YTOGbI FAPaHTUPOBATb WX MPUMEHeHHe, ecin
€aM OH He SIBNSIETCA MoMb30BaTeNem.

Bce nmua, BnepBble Mcnonb3yiowme faHHoe 06OpYAOBaHMe, AOMKHbI
y6eauThCS B Ge30MacHbIX YCTIOBHSX M [0 NPUIIOMEHIS HArPY3KH, A TakKe
Ha HafleXHOiA BbICOTE MOJbEMa, B TOM, YTO OHM MOHSNN BCE YCNIOBHS,
HeoGXxoAuMble Ans GesonacHoro W adeKTUBHOrO MCNONb30BAHUS
06opynoBaHHs.

YcTaHOBKa M BBOA B SKCMUyaTaLMio JaHHOro 06OpYROBaHKS IOMKHbI
TIPOMCXOAMTb B YCTIOBMSX, 06ECTIEYMBAIOLMX 6e30MACHOCTL MOHTXKHMKA
B COOTBETCTBMM C MPUMEHWMbIMM  HOPMATUBHBIMK  aKTaMyt
COOTBETCTBYIOLLEH! KaTeropuu.

Kapeiii pa3 nepep Havanom MCnonb3oBaHWA MeXaHu3Ma criefyet
YOeuTLCA B TOM, YTO OH WM UCMOMb3YEMbIE C HAM aKCeccyapbl He
BbITTISAAT NOBPEM/IEHHbIMM.

Oupma Tractel He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a paboTy AaHHOrO
MeXaHuaMa B KOHGMrypaumn cOOpKM, He YKasaHHOW B AaHHON
MHCTPYKLMH,

Mexanuam cneqyet noABeCHTb BEPTUKANbHO K TOYKE KPEMneHus u
CTPYKTYpe, 06N1ajaloWMM AOCTATOYHbIM CONPOTUBAEHHEM, 4TOGbI
BbifiepaTh MaKCUMabHYH0 SKCNYaTaLMOHHYIO HArpy3Ky, yKasaHHyto B
JAHHOI MHCTPYKLY. B Cy4ae MCrionb30BaHMs HECKONbKMX MEXaH3MOB
CONPOTHBAEHME CTPYKTYPbI AOMKHO GbiTb PACCHUTAHO B 3aBUCMOCTH
OT 4KCTIa MeXaHU3MOB 1 UX MaKCHManbHOM AKCTNyaTaLMOHHOM Harpy3ku.
®upMa Tractel He HeceT HUKaKO/ OTBETCTBEHHOCTH B CMy4ae BHECEHUS
Kakux bl TO HU GbINO M3MeHeHWi B KOHCTPYKUMIO MeXaHM3Ma,
OCYLLECTBIEHHbIX HE MOA KOHTponeM qupmbi Tractel, uam cHsiTus
COCTABNAIOLLMX MEMEHTOB.

Oupma Tractel MOXeT rapaHTUpOBaTb PaboTy MEXaHN3Ma TOMKO B TOM
CIyyae, eCNi OH CHaOMeH (vpMeHHbIM TpocoM Tractel B COOTBETCTBUY
€0 CrieundmKaLmMAMM, YKasaHHbIMM B aHHOM PYKOBOJCTBE.

Oupma Tractel cHUMaeT ¢ ce6s Kakyto Bbl TO H GbiNO OTBETCTBEHHOCTb
32 NOCNeACTBHS Pa3BOPKA MEXaHU3MA, BbINONHEHHO C HapylleHueM
MONOMEHMH AAHHOA WMHCTPYKUMEH, WM PEMOHTHBIX —OnepaLuil,

BbINOMHEHHbIX 63 KOHTpONA CO CTOpoHbl (hupMbl Tractel; B
0C06EHHOCTH, B Cry4ae 3ameHbl (MPMEHHbIX feTaneii Ha 3anyacTh,
M3rOTOBNIEHHbIE APYTUM NPOU3BOAUTENEM.

14, ®upma Tractel He HeceT KaKoil Gbl TO HU GbINO OTBETCTBEHHOCTH 33
MOCNIEACTBUS BHECEHUA U3MEHEHMA B KOHCTPYKLMIO WIM NOMbITOK
PEMOHTa TPOCa, BbINONHeHHbIE 663 KOHTPONS CO CTOPOHbI (h1pPMbI.

15, [laHHoe 06opyA0BaHve CrieAyeT UCronb30BaTh TOMbKO ANS BbINOMHEHHS
orepavyid, yKasanHbIX B JaHHOI MHCTPYKUWW. Ero HM B KoeM cnyyae He
CrleAlyeT MCnonb3oBaTh NPU Harpy3Ke, NPeBbILIAIOLICH MaKCHMAbHYIO
AKCnyaTaLMoHHYH0 Harpy3Ky, ykasaHHyto Ha Mexaru3me. OBopyaoBatme
HA B KOEM Crly4ae He crefyeT MCrONb30BaTb BO B3bIBOOMACHOM
aTMocthepe.

16.  Kateropuyecku BOCTIpeLLAeTCA MCMONb30BaTh AAHHbIA MEXaHU3M ans
MOABEMA WK NEPeMeLLIEHNS NItoAeH.

17. 310 - 06opynoBaHKe C py4HbIM yrpaBnieHveM, K HeMy Hu B KoeM cry4ae
He CnieqyeT NOAKNIoYaTh MOTop.

18. Ecnu Heckonbko MexaHM3MOB OYAYT MCMOMb30BaHbl AN MOAbEMaA
OfHOTO M TOTO e rpy3a, MX YCTaHOBKE AOMKHO MpelLiecTBOBaTb
TEXHUYECKOE  MCCNEAOBAHME,  MPOBEACHHOE  KOMNETEHTHbIM
CTIELMAnUCTOM. 3aTeM YCTaHOBKY CTIeAyeT MPOU3BECTH B COOTBETCTBUMN
C TakuM MCCTefiOBaHWEM, B YaCTHOCTH, 3aTeM, uToGbl obecreduTb
MOCTORHHOE pacnpefeNieHe Harpy3ku B COOTBETCTBYIOMX YCIOBHSX.
OupMa  Tractel MONHOCTBIO  MCKMIOYAET OTBETCTBEHHOCTb 33
nocneACTBIS  MCTIONb30BaHUS MexaHuaMa Tractel cOBMeCTHO ¢
NOAbEMHbIMY YCTPOICTBaMM APYTUX NPOU3BOAMTENEH.

19. Hu npu Kakux OGCTOSTENbCTBAX He CnefyeT HaxofuTbecs Wi
nepeasuraTbesi Mo rpy3oM. 30HY, PacrionoMeHHylo MOA rpy3oM,
cnieayeT 0603Ha4MTb ¥ NePeKpbITH AOCTYN K Hedl.

20.  [inA nopaepaHus Ge3onacbix YCOBMA MCNONb30BaHUA HeoGXoaMMO
MOCTOSHHO CNEAUTb 32 TeM, 4T0ObI MEXaHU3M BbIrNAAEN UCTIPABHbIM, U
BBINONHATL OMIepaLMM N0 TeXHM4eckoMy o6cnyxmBanuio. Mexanuam
AOMKEH MPOXOANTL MEPHOAMYECKYIO MPOBEPKY B NMLIEH3UPOBAHHOM
Gupmoii Tractel peMoHTHOR cnym6e B COOTBETCTBMM C AaHHON
MHCTPYKLMedt.

21, Moppepwaxve Tpoca B paboyeM COCTOAHMN SBASETCA NABHbIM
YCIIOBYeM NpaBunbHoii 1 GesonacHoii paboTbl Mexanuama. MpoBepky
COCTORHMA TpoCa CMeyeT OCYWECTBAATb Kawpblil pas npu
1CTIONb30BaHWM, B COOTBETCTBIY C N, «TpoC». ECIM TPpoC noBpexaen,
€ro crieAyeT BbIGPOCHTb 1 3AMEHHTD Ha HOBbIA.

2. Ecnu MexaHu3M He ucnonb3yetcsi, OH AOMKEH HAXOAMTbCA BHE
[AOCAraeMOCTH JIUL, He UMEIOLLUYX PaspeLLieHIst Ha ero Cnonb30BaHKe.

23, Monb3oBatenb AOMKEH YOEAUTLCA B TOM, YTO B XOAE MCTIONb30BaHMA
060pynoBaHMs TPOC MOCTOSHHO HATAHYT 6narojapa rpysy u, B
YaCTHOCTM, YTO PY3 He 3aCTPAN MW CMyCKe, Y4TO MOXET BbI3BaTb
OMaCHOCTb paspblBa TPOCa NMOCTe TOro, Kak rpy3 GyAeT 0cBoGOMEH.

24. B cnyyae NOMHOrO OKOHYaHMSI WCMIONb3OBAHUS MEXaHW3M CrieAyeT
BbIGPOCHTL TakuM 06pa3oM, YToBbl ero Henb3s Gbino UCMONb30BATb.
CrepyeT co6nioaath HOPMATMBHbIE aKTbI 3aLLMTDI OKPY)atOLLEd Cpeabl.

BHUMAHMUE: TMpu npocdeccuoHanbiHoM NpUMEHEHMM, ecnu  [aHHoe
ofopynoBanue GyneT UCTIONb30BATLCA OBHMM U3 BALMX COTPYAHMKOB,
paboTHMKOB K T.N., Bbl 00A3aHbI COBNIOAATL COOTBETCTBYlOWEE TPYAOBOE
3aKOHOJIATENLCTBO, MPUMEHIMOE K cOOpKe, TEXHHYECKOMY 0BCTyMXBaHIIO U
UCMONb30BAHMIO [IAHHOTO MEXaHU3Ma, B YacTHOCTM, OTHOCHTENbHO
HeoBXoZMMbIX NPOBEPOK: NPOBEPKa Nepe/ NePBbIM BBOJOM B JKCTUTyaTaLio
TIONb30BaTeNIeM, NepHOAMYECKHE NMPOBEPKY M KOHTPOMb Nocne pasbopky Wik
TIOYMHKM,
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WHCTPYKUUA N3rOTOBUTENA

OTMABNEHUE Crp.
(OCHOBHbIE MHCTPYKLIM 17
CnewydmkaLmm 18

1. O6Lume NONOXEHKS ¥ ONUCAHYE MeXaHU3Ma 18
2. Crembl cOopkw 18
3. Bsog B akcnnyaraumio 19
4. Pacuennexwe n cLennene 19
5 Kpennerute 20
6. Ynpasneue 20
7. BblB0A M3 3KCTINyaTaLMm ¥ XpaHeHwe 20
8. TpenoxpanuTenshble yCTpoiicTsa 20
9. 3aweHa npegoxpaHuTenbHbIX WTHchTOB 21

10. Tpoc 21

1. Texsmeckoe 06cnyxvBaue 21

12 Janpewaetcs 2

13. HevcnpasrocTy B pabote 22

14, (O6s3aTensHas nposepka 2

PUCYHKH 26,27

B Uensx MocTOSHHOrO COBEPLUEHCTBOBAHMS MPOBYKUMM (OMPMb,
TRACTEL ocTasnseT 3a co60ii npaBo BHOCHTb NiK6ble NONe3Hble
N0 €€ MHEHWUK0 W3MEHEHUS B KOHCTPYKLMIO CHApAXeHs,
yKa3aHHOro B JaHHOM PyKOBOACTBE.

Mpeanpustua KoHuepHa TRACTEL w1 ux nuueH3upoBaHHble
BUCTPUOLIOTOPL  MPEOCTABAT BaM Mo Tpe6oBaHmio
JOKYMEHTALMIO O ZDYrIX UBBENHSIX, BXOLALIMX B FaMMy NpoLyKLu
TRACTEL, cpepu KOTOpbIX: MOAbEMHbIE 1 TArOBbIE YCTPOUCTBA,
obopyoBaHuMs  focTyna Kk CTpoike M K chacagy,
MPEROXPAHUTENbHbIE  CPEACTBA, AMEKTPOHHble  yKasaTenw
Harpysku W akceccyapbl, kak TO: GNOKY, KpIOKM, 06BS3KH,
aHKEPHbIE KENMEHUs: v p.

Cetb TRACTEL npegocTasnsiet nocnenpoAaxHoe 06CnyXvBane
11 NEPUOBMHECKMIA TEXHNYECKUIA OCMOTP.
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2. Zwolnij przycisk blokady i popychaj nadal uchwyt
wysprzegania az do jego pozycji zablokowanej.
Mechanizm jest teraz wysprzegniety.

Sprzeganie:

1. Popchnij uchwyt wysprzegania w kierunku konca
urzgdzenia po stronie mocowania.

2. Wciénij przycisk i przytrzymaj go, zwalniajgc uchwyt
wysprzegania, kiory powréci do pozycji sprzegniete]
pod wptywem dziatania swojej sprezyny.

4.3. Seria T-500D (Rys. 9)

Oprzyj o co$ koniec urzadzenia po stronie mocowania.

Wysprzeganie:

Obracaj przyciskiem blokady (5) i popchnij uchwyt wys-

przegania (4) w kierunku bolca mocujgcego az zabloku-

je sie w pozycji wysprzegnietej, podnoszac go lekko na

koncu biegu. Zwolnij przycisk blokady.

Sprzeganie:

1. 1. Obracaj przyciskiem blokady.

2. Popchnij uchwyt wysprzegania pionowo do dotu i
pozwdl mu wrécié do pozycji sprzegnietej pod wptywem
dziatania swojej sprezyny. Zwolnij przycisk blokady.

5. A MOCOWANIE

Btad mocowania moze stac sie przyczyng groznego
wypadku. Przed rozpoczgciem operacji uzytkownik
zawsze musi sprawdzi¢, czy punkt lub punkty
mocowania urzgdzenia lub liny maja wystarczajaca
wytrzymatos¢é w stosunku do przykiadanej sity
(podnoszenie lub trakcja).

Zalecane jest mocowanie urzadzen TIRFOR przez fac-
zenie ich z punktem statym lub tadunkiem za pomocg
odpowiedniego zawiesia. Zabronione jest uzywanie
liny tego urzadzenia jako zawiesia z owinigciem jej
wokot jakiego$ przedmiotu, aby nastepnie chwycic jg za
hak (Rys. 10-1: zastosowanie zabronione; 10-2: zasto-
sowanie normalne).

Systemem mocowania modeli TU-8 i TU-16 jest hak
wyposazony w klapke zabezpieczajaca (Rys. 11 i 12).
W kazdym wypadku mocowanie musi by¢ zrealizowane
w taki sposdb, aby klapka zabezpieczajgca znalazta sig
w pozycji prawidtowego zamkniecia, wsparta na dziobie
haka (Rys. 12). Te same zalecenia dotyczg haka same-
go urzadzenia i haka liny.

Urzadzenia TU-32 i T-500D mocowane sg za pomocg
wyjmowalnego bolca mocujgcego, przechodzacego przez
oba ucha obudowy (Rys. 13 i 14) i blokowanego kotkiem
z pierscieniem sprezynujacym dwupozycyjnym - zabloko-
wany i odblokowany (Rys. 15 16).

Dostepne sg modele hakéw odpowiednie do bolcow
mocujacych wszystkich modeli T-500D i modelu TU-32.
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Aby wykonaé mocowanie, postepuj w nastepujacy

sposdb (mocowanie za pomocg bolca):

1. Obrd¢ pierscien sprezynujgcy kotka bolca do pozyc-
ji odblokowane;.

2. Wyjmij kotek z bolca.

3. Pociggnij za bolec, aby go wyja¢ (Rys. 14).

4. Przeprowadz przez oba ucha obudowy zewnetrzny
element mocujacy, taki jak zawiesie.

5. Wi6z bolec, wktadajac go ponownie w to ucho, z kt6-
rego zostat wyjety.

6. Wiz kotek blokujacy do otworu na koncu bolca,
wpychajgc go do oporu.

7. Obroc pierscien sprezynujacy kotka, upewniajac sie,
czy jest zablokowany na bolcu w sposéb uniemozli-
wiajacy wyciagniecie kotka.

N\ Ostrzezenie: ze wzgledéw bezpieczenstwa, przed
zatozeniem fadunku konieczne jest sprawdzenie, czy ele-
menty mocowania, hak Iub bolec, sg prawidtowo zablokowa-
ne (w przypadku haka — zamknieta klapka (Rys. 12).

6. MANEWROWANIE

Manewrowanie urzadzeniem TIRFOR jest bardzo tatwe
i polega na wykonywaniu ramieniem teleskopowym
ruchow wahadtowych, ktérych amplitude dobiera opera-
tor dla jak najwigkszej wygody pracy.

Poruszanie dzwignig ruchu w przéd i ruchu wstecznego
ma podwojny efekt: tadunek przemieszcza si¢ wraz z
kazdym ruchem dzwigni, w jednym i w drugim kierunku.

7. ZDEJMOWANIE | PRZECHOWYWANIE

Przed wysprzegnieciem urzadzenia nalezy koniecz-
nie odiaczy¢ je od fadunku. W tym celu manewruj
dzwignig ruchu wstecz az do znikniecia naprezenia liny.
Zdejmij ramie teleskopowe z dzwigni, na ktorg bylo
natozone, obracajac nim wczesniej w celu odblokowa-
nia. Odt6z je w pozycji ztozonej.

Wysprzegnij urzgdzenie, nastepnie wykonuj czynnosci
w kolejnosci odwrotnej niz przy montazu. Przed zioze-
niem w magazynie ponownie sprzegnij urzadzenie.
Przechowuj samo urzagdzenie i ling w miejscu suchym,
zabezpieczonym przed dziataniem zmiennych
warunkéw atmosferycznych. Lina musi by¢ catkowicie
wyjeta z urzadzenia i przechowywana na bebnie.
Przed zwinigciem liny na beben zaleca si¢ dokonanie jej
przegladu, oczyszczenie szczotkg i nasmarowanie.

8. URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
8.1. Urzadzenie zabezpieczajace przed przecigzeniem

Wszystkie modele wyposazone sg w system kotkéw
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zabezpieczajgcych Scinanych. W przypadku nadmier-
nego obcigzenia jeden lub wiecej kotkow (zaleznie od
modelu), znajdujacych sie na dzwigni ruchu w przod,
ulegng $cinaniu, uniemozliwiajgc w ten sposdb konty-
nuowanie ruchu, z zachowaniem jednakze mozliwosci
Zjazdu lub zdjecia sity za pomocg dzwigni ruchu wstecz.

8.2. Zabezpieczenie wysprzegania

Modele TU i T-500D wyposazone sg w urzadzenie wys-
przegajace ,obureczne”, ktére umozliwia wysprzegnie-
cie tylko w wyniku celowych dziatan uzytkownika. Patrz
rozdziat ,Wysprzeganie i sprzeganie”.

9. WYMIANA KOLKOW ZABEZPIECZAJACYCH

Na rysunkach 17, 18, 19 i 20 pokazano rozmieszczenie
kotkéw zabezpieczajacych w réznych modelach. Kotki
zapasowe znajdujg sie w dzwigni ruchu w przéd (modele
TU-8i TU-16) oraz w uchwycie wysprzegania w przypad-
ku pozostatych modeli (korek plastikowy do usuniecia).
Najpierw wyjmij Sciete kotki za pomocg wybijaka. W
modelach TU-8 i TU-16 zdejmij wczesniej z osi dzwignig
ruchu w przéd, co wymaga uzycia Sciggacza piast.
Wyczys¢ gniazdo kotka. W przypadkuTU-8 lub TU-16
ustaw z powrotem na osi dzwignie ruchu w przdd, tak
aby ,pofgniazda” osi i dzwigni przystawaty do siebie
(Rys. 171 18).

Lekkimi uderzeniami mtotka wepchnij do oporu nowe
kotki na swoje miejsce, po wczesnigjszym przystawieniu
otwordw czesci dolnej i gomej dzwigni w przypadku
modeli T-500D lub TU-32.

A Ostrzezenie: Zabronione jest zastgpowanie
scietych kotkow za pomoca jakichkolwiek innych
czesci niz kotki TIRFOR do tego samego modelu.

Przed przystapieniem do ponownego uzycia urzadzenia
nalezy upewni¢ sig, ze przyczyna przecigzenia zostata
usunigta. W razie potrzeby nalezy uzy¢ wielokrazkéw
(patrz Rys. 6). Nalezy przewidzie¢ zapas kotkow na
wymiane, aby unikna¢ przedtuzajacego sie przestoju.

10. LINA

W celu zagwarantowania bezpieczenstwa uzytkowa-
nia urzadzen TIRFOR podstawowe znaczenie ma
uzywanie ich wylacznie wraz z linami TIRFOR,
zaprojektowanymi specjalnie dla tych urzadzen.
Liny TIRFOR zawierajg splot w kolorze czerwonym,
widoczny w stanie nowym.

Zakonczenie liny wyposazone jest w hak bezpieczenstwa
zamontowany na utworzonej z niej petli z kauszg, obcis-
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nigta metalowg tulejg (patrz Rys. 21). Drugi koniec liny
jest zespawany i oszlifowany (patrz Rys. 22).

Dobry stan liny jest gwarancjg bezpieczenstwa, w
takim samym stopniu jak dobry stan urzadzenia.
Nalezy zatem nieustannie czuwaé nad stanem liny,
czysci¢ jg i smarowaé szmatka nasaczong olejem lub
smarem.

Unikaj smar6w i oleju zawierajgcych dwusiarczek molib-
denu i dodatki grafitu.

Kontrola wzrokowa liny

Jesli jest uzywana, lina musi by¢ codziennie kontrolo-
wana w celu wykrycia ewentualnych oznak zuzycia
(odksztatcenia, zerwanie zyly: przyktad na Rys. 23).

W przypadku widocznego zuzycia zle¢ kontrole liny
kompetentnej osobie. Kazda lina, ktérej zuzycie dopro-
wadzito do zmniejszenia Srednicy nominainej o 10%
musi zosta¢ wycofana z eksploatacji. (Wykonaj pomiar
jak pokazano na Rys. 24).

A WAZNE: Zalecane jest sprawdzenie, szCzegol-
nie w przypadku operacji podnoszenia, czy dtugosc liny
jest wigksza niz droga przebywana przez fadunek.
Nalezy przewidzie¢ co najmniej jeden dodatkowy metr
liny, ktéry zawsze musi zwisa¢ poza obudowe urzadze-
nia po stronie mocowania.

Przy podnoszeniu i opuszczaniu fadunkéw na dtugich
linach nie dopuszczaj do obracania si¢ tadunku, aby
unikna¢ rozkrecenia sie liny.

Nigdy nie dopuszczaj do tego, aby naprezona lina ocie-
rafa sig o przeszkode i uzywaj wytacznie krazkéw o
odpowiedniej $rednicy.

Nie narazaj liny na dziatanie temperatury przekraczaja-
cej 100° ani na szkodliwe dziatanie czynnikéw mecha-
nicznych i chemicznych.

Przechowywanie: patrz rozdziat 7.

11, KONSERWACJA URZADZENIA

Konserwacja urzadzenia polega na jego czyszczeniu i
oliwieniu oraz poddawaniu go przegladom okresowym
(co najmniej raz w roku) przez autoryzowany serwis
TRACTEL.

Nigdy nie uzywaj oleju ani smaru zawierajacego dwu-
siarczek molibdenu lub dodatku grafitu.

Aby oczyscic urzadzenie, zanurz je catkowicie w kapie-
li rozpuszczalnika takiego jak ropa, benzyna, white-spi-
rit, z wyjatkiem acetonu i pochodnych, tréjchloroetylenu
i pochodnych, nastepnie potrzg$nij nim, aby odklei¢ od
niego bfoto i inne ciata obce. Odwrd¢ urzadzenie, aby
zabrudzenia wypadly z niego przez otwory dzwigni.
Pozostaw do osuszenia i wyschniecia.

Nalezy teraz koniecznie obficie smarowaé mecha-

nizm wlewajac olej (typu SAE 90 120) przez otwory w
obudowie i przez otwér specjalny (olejarke) w modelach
TU-8 i TU-16. Wysprzegnij przedtem urzadzenie odtac-
zone od tadunku i manewruj dzwigniami, aby utatwic
wnikniecie oleju do wszystkich czesci mechanizmu.
UWAGA: Nie nalezy obawia¢ sie nadmiernego nasma-
rowania urzgdzenia.

Kazde urzadzenie, ktdrego obudowa nosi $lady uderzen
lub znieksztatcen, lub ktorego hak (modele TU-8 i TU-
16) jest odksztatcony, musi zosta¢ oddane do autoryzo-
wanego serwisu sieci TRACTEL.

12. A PRZECIWWSKAZANIA DOTYCZACE
UZYTKOWANIA

Uzytkowanie urzgdzen TIRFOR zgodnie ze wskazow-

kami podanymi w niniejszej instrukcji daje catkowitg

gwarancje bezpieczenstwa. Jednakze zalecane jest
ostrzezenie operatora przed wykonywaniem manewréw
niedozwolonych, takich jak podane nizej.

Zabronione jest:

- uzywanie urzadzen opisanych w tej instrukcji do
podnoszenia 0s6b,

- uzywanie napedu silnikowego do tych urzgdzen,

- uzywanie urzadzen TIRFOR poza zakresem ich
nosnosci nominalnej,

- uzywania ich do innych celdw niz te, do ktdrych sg
przeznaczone,

- manewrowanie uchwytem wysprzegania, gdy urzgd-
zenie jest obcigzone,

- zakidcanie swobodnego przemieszczania dzwigni
ruchu wstecz, ruchu w przéd lub uchwytu wysprze-
gania,

- jednoczesne uruchamianie dzwigni ruchu w przod i
w tyh,

- uzywanie jakiegokolwiek innego $rodka manewro-
wania niz oryginalne ramie teleskopowe,

- zastepowanie oryginalnych kotkéw bezpieczenstwa
przez jakiejkolwiek inne niz kotki TIRFOR tego
samego modelu,

- mocowanie urzgdzenia w jakikolwiek inny sposob
niz za pomocg jego wiasnego systemu mocowania,

- blokowanie urzgdzenia w pozyciji statej lub zaktocanie
jego samowyréwnywania sie w kierunku fadunku,

- uzywanie liny urzadzenia jako zawiesia,

- stosowanie obcigzenia na ciggnie liny wychodzacym
po stronie mocowania,

- uderzanie w elementy sterujace,

- takie manewrowanie w ruchu w przod, ktére dopro-
wadzi do zetknigcia sig tulei haka liny z obudowa,

- takie manewrowanie w ruchu wstecz, ze koncowka
liny znajdzie sie w poblizu obudowy.

13. NIEPRAWIDLOWOSCI W DZIALANIU

1) Jesli dzwignia ruchu w przod obraca sie¢ swobod-
nie na swojej osi nie uruchamiajac mechanizmu, oznac-
za to, ze kofki bezpieczenstwa zostaly Sciete na skutek
przecigzenia. Nalezy je wymieni¢ na nowe jak podano w
rozdziale 9.

2) Pompowanie:

Niedobér oleju w mechanizmie powoduje zjawisko (ktdre
nie jest niebezpieczne) nazywane pompowaniem, wyste-
pujace przy ruchu w przéd: lina lub urzadzenie (w zalez-
nosci od montazu) podnosi sie i opada o kilka centymetrow
bez postepu. Nalanie oleju do obudowy spowoduje usu-
niecie tego zjawiska. W razie potrzeby manewruj uchwy-
tem ruchu wstecz na matym dystansie, aby utatwi¢ nas-
marowanie czgSci.

3) Wstrzasy:

Przerywanie manewréw na biegu wstecznym moze by¢
réwniez spowodowane brakiem oleju. Stosuj procedure
opisang wyzej.

4) Blokada:

Jesli lina zablokowata sie w urzadzeniu, co zdarza sig
na 0gét z powodu zuzycia sig tej czesci liny, ktora sig w
nim znajduje, nalezy bezwzglednie przerwa¢ manewr.
Podja¢ tadunek za pomocg innego $rodka spetniajace-
go przewidywane prawem wymogi bezpieczenstwa i
zdja¢ urzadzenie wysprzegajac je bez tadunku. W szc-
zeg6inym wypadku, gdyby okazato si¢ to niemozliwe,
nalezy odda¢ urzadzenie wraz z ling do autoryzowane-
go serwisu TRACTEL.

14. KONTROLE WYMAGANE PRAWEM

Kazde przedsigbiorstwo powierzajace urzadzenie TIRFOR pracownikowi etatowemu Iub osobie wspdtpracujacej
musi stosowaé sie do przepisow prawa pracy dotyczacych bezpieczenstwa.

We Francji urzadzenia te musza w takich wypadkach by¢ poddane kontroli wstepnej przed oddaniem do uzyt-
kowania oraz by¢ kontrolowane w regularych odstepach czasu (zarzgdzenie z 9 czerwca 1993).

Upewnij sig, ze etykiety znajdujg si¢ na swoich miejscach.
Dodatkowe etykiety moga by¢ dostarczone na zyczenie klienta.
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